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и с  Т Р у к ц и я Т86.2

Государственная система обеспечения единства 
измерений

Резервуары  (танки) стальны е вертикальны е 
цилиндрические  с гф ям оуго ;1ЬНОй вставкой 
речны х наливны х судов (танкеров и барж). 

Методика поверки

МП 0762-7-2017

Дата введения 2017-06-26

1 о б л а с т ь

Настоящая инструкция распространяется на резервуары (танки) стальные верти­
кальные цилиндрические с прямоугольной вставкой, номинальной вместимостью от 250 до 
400 м ,̂ речных наливных судов типа «СК-2000КН», речных наливных барж типа 
«16800НПВ», номинальной вместимостью 425 м ,̂ предназначенных для перевозки нефти 
и нефтепродуктов, проведения государственных учетных и торговых операций, взаимных 
расчетов между поставщиком и потребителем, прошедших испытания в целей утвержде­
ния типа средств измерений в соответствии с [11.

Межповерочный интервал должен быть не более 5 лет, и устанавливается при 
утверждении типа.

Настоящая инструкция разработана с учетом требований МР71, МР95 МОЗМ, При­
каза № 256 от 07.02.2018 г. [2].

2 НОРМАТИЬИь1£ ССЫЛ*<Н

В настоящей инструкции использованы ссылки на следующие стандарты:
ГОСТ 8.009—84 Государственная система обеспечения единства измерений. Нор­

мируемые метрологические характеристики средства измерений;
ГОСТ 8.570—2000 Государственная система обеспечения единства измерений. Ре­

зервуары стальные вертикальные цилиндрические. Методика поверки;
ГОСТ 12.0.004—90 Система стандартов безопасности труда. Организация обучения 

безопасности труда. Обвще положения;
ГОСТ 12.1.005—88 Система стандартов безопасности труда. Общие санитарно-ги­

гиенические требования к воздуху рабочей зоны;
ГОСТ 12.4.010—75 Система стандартов безопасности труда. Средства индивиду­

альной защиты. Рукавицы специальные. Технические условия;
ГОСТ 12.4.087—84 Система стандартов безопасности труда. Строительство. Каски 

строительные. Технические условия;
ГОСТ 12.4.137—2001 Обувь специальная с верхом из кожи для защиты от нефти, 

нефтепродуктов, кислот, щелочей, нетоксичной и взрывоопасной пыли. Технические усло­
вия;

ГОСТ 12.4.253—2013 Система стандартов безопасности труда. Средства индивиду­
альной защиты глаз. Общие технические требования;



г о с т  12.4.310—2016 Система стандартов безопасности труда. Одежда специаль­
ная для защиты работа.-ощих от воздействия нефти, нефтепродуктов. Технические требо­
вания;

ГОСТ 166—89 Шгангенциркули. Технические условия;
ГОСТ 427—75 Линейки измерительные металлические. Технические условия;
ГОСТ 7502—98. Рулетки измерительные металлические. Технические условия;
ГОСТ 12971—67 Таблички прямоугольные для машин и приборов. Размеры;
ГОСТ 13837—79 Динамометры общего назначения. Технические условия;
ГОСТ 28498—90 Термометры жидкостные стеклянные. Общие технические требо­

вания. Методы испытаний;
ГОСТ 30852.19—2002 Электрооборудование взрывозащищенное. Часть 20. Данные 

по горючим газам и парам, oTriocnLi;necn к эксплуатации электрооборудования.

3 ОПРЁД£Лбг;иР»

в настоящей И11струкции примеияют следующие термины с соответствующими 
определениями;

3.1 резервуар (танк) речного наливного судна: Стальной сосуд вертикальный ци­
линдрический с плоской (прямоугольной) вставкой, с непроницаемой продольной перебор­
кой, с проницаемыми поперечными переборками (стенками), индивидуальной градуиро­
вочной таблицей, предназначенный для хранения нефти и нефтепродуктов и измерений 
их объема (массы) совместно со средствами измерений уровня, плотности и температуры.

Переборки представляют собой обшивку из листовой стали, подкрепленную сило­
вым набором.

Продольная II поперечные переборки в местах стыка листов в продольном направ­
лении образуют пояса танка.

3.2 межг»Ш1убг;С.я гшлост1> таи.ш: Пространство, образованное между палубой 
танка и верхним контуром третьего пояса.

3.3 градуи,juBuMnan таблица: Зависимость вместимости танка от уровня его 
наполнения при нормированном значении температуры, равной 20 "С.

Таблицу прилагают к свидетельству о поверки танка и применяют для определения 
объема жидкости в нем.

3.4 градуировка ганка: Операция поверки по установлению зависимости вмести­
мости танка от уровня его наполнения с целью составления градуировочной таблицы.

3.5 вместимость танка: Внутренний объем танка, который может быть наполнен 
жидкостью до определенного уровня.

3.6 номиналы1ая вместимость танка: Вместимость танка, соответствующая пре­
дельному уровню гюполнения его, установленная нормативным документом для конкрет­
ного типа.

3.7 дейст1>ительпа>1 ^cpuKjлческая) полная вместимость танка: Вместимость 
танка, соответствующа>1 пре/;ельиому уровню его наполнения, полученная по результатам 
измерений параметрсн танка при поверке.

3.8 лосантиметровая вместимость танка: Объем жидкости в танке, соответству­
ющий уровню налитых в него доз жидкости, приходящихся на 1 см высоты наполнения.



3.9 коэфф^^чциеги' вместупиости: Вместимость, приходящаяся на 1 мм высоты 
наполнения.

ЗЛО точка Kacati.ai дна измерительной трубы грузом рулетки: Точка на дне из­
мерительной трубы (ил.1 на днище танка), которой касается груз измерительной рулетки 
при измерениях базовой высоть! танка и от которой проводят измерения уровня нефти и 
нефтепродуктов fipn эксплуатации танка.

3.11 базовая высота танка: Расстояние от точки касания дна измерительной трубы 
(или днища танка) грузом рулетки до верхнего края измерительной трубы.

3.12 уровень жидкости (высота наполнения): Расстояние по вертикали между 
свободной поверхностью жидкости и точкой касания дна измерительной трубы (или днища 
танка)грузом рулетки.

3.13 рабочая зона: Пространство, ограниченное по высоте 2 м над уровнем пло­
щадки, на которой находятся места постоянного или временного пребывания поверителей 
при поверке танка -  по ГОСТ 12.1.005.

3.14 дифц.»ере.п ьгли-.вниго судна: Наклон наливного судна в продольной плоско­
сти. Дифферент тпа.ниы-.ого судна определяет разность осадки (углубления) между носом 
и кормой. Дифферептт судна регулируют приемом или удалением водяного балласта.

3.15 степень наклона танка (судна): Величина ц, выражаемая через тангенс угла 
дифферента, рассчитываемая по формуле

i]= tg a , (1)

где а -  угол дифферента судна в градусах.
3.16 reoMeTjj»i4ecKHH метод гюверки танка: Метод поверки танка, заключающийся 

в определении вмюснтмости танка по результатам измерений его геометрических парамет­
ров.

4 МЕТОД ПОВЕРКИ

4.1 Поверку таыса проводят геометрическим методом
4.1.1 При поверки танка вместимости его определяют суммированием вместимостей 

цилиндрической и Г|;.,я.\юу10льп0Й частей.
4.1.2 Вмесгимооть цилиндрической части определяют по результатам измерений 

внутренних радиусов и высоты поясов (рисунок А.1).
4.1.3 Вместимость прямоугольной части определяют по результатам измерений 

длины, ширины и высоты поясов, образованных по продольным и поперечным переборкам 
танка (рисунки А.2, А.З, А.4, А5, Аб).

4.1.4 Измерения параметров танка проводят изнутри его.

5 ТЕХНИЧЕСКИЕ ТРЕВОВАНИЯ

5.1 ТребовСгнии /{ погрешнос 1)ш u3MtifjeHuiJ иириметров шинка
5.1.1 Пределы допускаемой погреги^юсти измерений параметров танка приведены 

в таблице 1.



Т а б л и ц а  1

Наименование 

napaiviO 1 pa
J

Длина nepeGopiUi, мм
Ширина nepe6opicn, мги
Высота переборки, мм
Радиус окружности, мм
Объем внутренних деталей, м'

;елы допускаемой погрешности измерений пара- 

а танка номинальной вместимостью, м̂

250 400-425
±5,0 ±5,5
±5,0 ±5,5
±5,0 ±5,5
±5,0 ±5,5

±0,020 ±0,025

5.1.2 При соблюдении указанных в таблице 1 пределов допускаемой погрешности 
измерений погрешность определения вместимости танка будет находиться в пределах:

±0,25 % -  для танков номинальной вместимостью: от 250 до 400 м  ̂(включ.);
±0,20 % -  для танков номинальной вместимостью 425 м .̂
5.1.3 Значению  ̂ гюгрешнос1и измерения вместимости танка приводят на титульном 

листе градуировочной таблицы.

5.2 TpeociOuf/iOi л рибочаы Э1}}й^юнам и вспом огательны м средствам
5.2.1 При поверке танка Г|рименяют следующие основные и вспомогательные сред­

ства поверки (далее -  средство поверки);
5.2.1.1 Рулетку измерительную 2-го класса точности с верхними пределами измере­

ний 1; 20 и 30 м по ГОСТ 7502.
5.2.1.2 Рулетку измерительную с грузом 2-го класса точности с верхними пределами 

измерений 5; 10 м по ГОСТ 7502.
5.2.1.3 Линейку измерительную металлическую с диапазоном измерений от 0 до 

500 мм по ГОСТ 427.
5.2.1.4 Ручной лазерный дальномер типа Disto classic 5а с диапазоном измерений 

от 0,1 до 200 м, с погрешностью измерений длины; ± 3 мм по [3];
П р и м е ч а 1ни е -  Ручной лазерный дальномер должен быть во взрывозащищен­

ном исполнении.
5.2.1.5 VpoiXvib J лазерный VJl2 [4j.
5.2.1.6 Ш1с1н;енг;.>ркуль с /диапазоном измерений от 0 до 400 мм по ГОСТ 166.
5.2.1.7 Термометр с ценой деления 1 °С, диапазоном измерений от 0 до плюс 50 °С 

по ГОСТ 28498.
5.2.1.8 Динамометр с диапазоном измерений от 0 до 100 Н по ГОСТ 13837.
5.2.1.9 Сигнализатор горючих газов СГГ-20Р [5].
5.2.2 Основные средства поверки танков должны быть аттестованы в качестве ра­

бочих эталонов, сре/1ства измерений должны быть поверены в установленном порядке.
5.2.3 Допускаето! применение других, вновь разработанных или находящихся в экс­

плуатации средств [юверки, удовлеюоряющих по точности и пределам измерений требо­
ваниям настоящей инструкции.



6 TPEBOBAi 1ИЯ К ОРГАНИЗ/чЦИИ ПРОВЕДЕНИЯ ПОВЕРКИ

6.1 Танки по/\лежат поверке организациями, аккредитованными на право поверки 
танков наливных судов в соответствии с действующим законодательством.

6.2 Устанавливаются следующие виды поверок танка:
-  первичная -  проводят после строительства танка перед вводом в эксплуатацию и 

после капитального ремоггга;
-  периодическа;. -- провод/'п по истечении срока действия градуировочной таблицы 

и при внесении в ишк конструктивных изменений, влияющих на его вместимость;
-  внеочеред! 1ая -  проводят при изменении значения базовой высоты более чем на 

0,1 % по результатам ежегодных измерений.
Первичную [юверку танка проводят после его гидравлических испытаний.

7 т р е б о в а н и я  к к в а л и ф и к а ц и и  п о в е р и т е л е й  и т р е б о в а н и я

БЕЗОПАСНОСТИ

7.1 Поверку ratiKr. проводит физическое лицо, прошедшее курсы повышения квали­
фикации и аттестованное в качестве поверителя в установленном порядке.

7.2 К поверке танка допускают лиц, изучивших насгоящую инструкцию, техническую 
документацию на танк наливного судна и его конструкцию, средства поверки танка и про­
шедших обучение по 7.1 и инсгру;ггаж по безопасности труда в соответствии с 
ГОСТ 12.0.004.

7.3 Лица, проводящие измере! ги/К надевают спецодежду по ГОСТ 12.4.310, обувь по 
ГОСТ 12.4.137, строительную каску по ГОСТ 12.4.087, рукавицы по ГОСТ 12.4.010 и очки 
защитные по ГОСТ 12.4.253.

7.4 Содержание вредных паров и газов в воздухе вблизи и внутри танка на высоте 
до 2000 мм не должно превышать санитарных норм, установленных ГОСТ 12.1.005.

7.5 Измерения параметров танка во время грозы категорически запрещены.
7.6 Для освои^ения в темное [гремя суток или при необходимости в дневное время 

суток при проведении измерений изнутри танка применяют светильники во взрывозащи­
щенном исполнении.

7.7 Перед началом поверки танка проверяют исправность:

-лестниц с поручнями и подножками;

-  помостов с огра,'>гщопиям/1.

7.8 В процессе изкч'зрепий параметров танка обеспечивают двух или трехкратный об­

мен воздуха внутри ганка. При этом анализ воздуха на содержание вредных паров и газов 

проводят через калщый час.

7.9 Продолжительность работы внутри танка не более 4-х часов, после каждой четы­

рехчасовой работы -  перерыв на один час.

7.10 Измерения параметров при поверке танка проводят группой лиц, включающих 

поверителя оргаггизации, указанной в 6.1, и не менее одного специалиста, прошедшего 

курсы повышения квалификации в соответствии с 7.1.



8 УСЛОВИЯ i'lObcPKH

8.1 При поверке соблюдают следующие условия:
8.1.1 Измерени>1 параметров тапка проводят изнутри его.
8.1.2 Для проведения измерег1ий параметров танка его освобождают от остатков 

нефти и нефтепродуктов, зачища(От, пропаривают (при необходимости), промывают и вен­
тилируют.

8.1.3 Не допускают xjionyfiOB днища танка (резервуара).
8.1.4 TeMiiepa:yp.o окружэ1ощиго воздуха и воздуха внутри танка от минус 10 °С до 

плюс 35
8.1.5 Состоя. г.л'оды -  без осадков.
8.2 При подю'ювке к поверке проводят следующие работы:
8.2.1 Изучают техническую документацию на танк наливного судна и средства по­

верки.
8.2.2 Подготавливают средства поверки к работе согласно технической документа­

ции на них, утверхщенной в установленном порядке.

9 ПОДГОТОВКА ТАНКА К ПРОВЕДЕНИЮ ИЗМЕРЕНИЙ

9.1 Подгон,о<л.Li прям оугольной о с то в ки  тонна
9.1.1 Длину и высоту 11рямоугольиой вставки танка измеряют:
- 3/4 высоты первого [юяса;
- середины bi icone второго и третьего поясов.
9.1.2 Подготовку продолвной стенки (рисунок А.2) и диаметральной (продольной) 

переборки танка без по/\крепляющего силового набора (рисунок А.З) проводят в следую­
щей последовательности:

а) на продольной стенке мелом отмечают точки Ао и Во (для диаметральной пере­

борки) с координатами, отсчитываемыми от носовой поперечной переборки /" , от кормо­

вой поперечной переборки , равными 300 мм и от места стыка стенки с палубой танка ho, 

равным 500 мм;
б) через точки Ао и Во прогюдят горизонтальную отметку 7 длиной равной 50 мм;
в) к горизонтальной отметке 7 при;шадывают измерительную рулетку с грузом и про­

водят вертикальную линию 8 (нос) и проводят аналогично линию 9 (корма);
г) по вертикальней линии о нс. 3/4 высоты первого пояса и середины второго и тре­

тьего поясов отмечают точки A.i, /\ь, /\у, (В ,̂ В5, Во -  для диаметральной переборки);
д) через TOMi.ii А.-,, Ао, Ао (В,-,, Во. Во) чертилкой или графитовым стержнем толщиной 

не более 3 мм наносят горизонгалы1ые отметки 4 , 5. 6 . Отметки, нанесенные через точки 
А4, Ао, Ао (В4, Во, Вс ) на рисунках А.2 и А.З не обозначены;

е) по вертикальной линии 9 г.а 3/4 высоты первого пояса и середины второго и тре­
тьего поясов отмечают точки Аг, Аз; (Bi, В2, Вз)- для диаметральной переборки);

ж) через точки 7м, Аз, Аз‘, (Bi, В2, Вз) чертилкой или графитовым стержнем толщиной 
не более 3мм наносят горизонтальные отметки 1 , 2, 3. Отметки, нанесенные через точки 
Ai, А2, Аз; (Bi, В2, Вз) на рисунках А.2 и А.З не обозначены.



9.1.3 Подготовку диаметральной (продольной) переборки с рамными шпангоутами 
проводят 8 следующей последовательности (рисунок А.4);

а) на продольной стенке мелом отмечают точки Во с координатами, отсчитывае­

мыми от носовой поперечной переборки /((, от кормовой поперечной переборки рав­

ными 300 мм и от Места стыка стенки с палубой танка ho. равным 500 мм;
б) через точки Во проводил горизонтальную отметку 7 длиной равной 50 мм;
в) к горизонтальной отметке 7 прикладывают измерительную рулетку с грузом и про­

водят вертикальные линии 8 (корма) и 9 (нос) до пересечения с горизонтальным набором 
(шельфом);

г) по верти1К'лЛог1ол линии с (Ю 3/4 высоты первого пояса и середины второго и тре­
тьего поясов отмечсьог тички Bi, В.;:

д) через TuHKi'i Bi, B;̂  Вз чертлл.юй или графитово1м стержнем толщиной не более 
3мм наносят ropnaoiiTaJibHbie отмегки 1 , 2, 3. Отметки, нанесенные через точки Bi, В2, Вз 
на рисунке А.4 не обозначены;

е) по вертикальной линии 9 на 3/4 высоты первого пояса и середины второго и 
третьего поясов отмечают точки B.i, Вь, Во;

ж) через точки В.), Вь. Во чертилкой или графитовым стержнем толщиной не более 
3 мм наносят горизонтальные отметки 4 , 5, 6. Отметки, нанесенные через точки В4. Bs, Be 
на рисунке А.4 не оиозгючены.

9.1.4 Подготовку носовой поперечной переборки, подкрепленной силовым набором, 
проводят в следую1цей последовательности (рисунок А.5):

а) на носовой перебор1̂е 1лелом отмечают точки Со с координатами, отсчитывае­

мыми от диаметрсв :инол riepeoopi.n и продольной стенки , равными 300 мм, и от места

стыка стенки с палубой танка ib. равным 500 мм;
б) через точки Со проводя! горизонтальную отметку 7 длиной равной 50 мм;
в) к горизонтальной отметке 7 прикладывают измерительную рулетку с грузом и про­

водят вертикальную линию 8 и аналогично линию 9 до пересечения с горизонтальным 
набором (шельфом);

г) по вертикаль!юй линии 8 на 3/4 высоты первого пояса и середины второго и 

третьего поясов отмечают точки С'‘,‘ ,С 2,Сз ;

д) через точки чертилкой или графитовым стержнем толщиной не бо­

лее 3 мм наносят горизот-апьные отметки 1, 2, 3. Отметки, нанесенные через точки 

0 | на рисунке 7\.5, tie оооз!)ач0г.ы;

е) по верти|Са/.ы-юй лин;и-. 9 3/4 высоты первого пояса и середины второго и

третьего поясов сть.ем.пю-г точки Л ’ '-;' ;

ж) через точ!;и С’ " ,C ‘s чертилкюй или графитовым стержнем толщиной не более

3 мм наносят горизог^тальные отметки 4, 5, 6. Отметки, нанесенные через точки С ‘| ,С [‘

на рисунке А.5, не обозначены.
9.1.5 Подготовку стенки кормовой поперечной переборки, подкрепленной силовым 

набором, проводят ь следующей последовательности (рисунок А.6):
7



а) на кормоион 1.ереборке ы0лoî л отмечают точки Со с координатами, отсчитывае­

мыми от AnaMerpaj'ibtioi/i перебсрг.и и от продольной стенки /̂ 1, равными 300 мм, и от

места стыка стенки с палубой тешка h.o, равным 500 мм;
б) через точки Со прооодш горизонтальную отметку 7 длиной равной 50 мм;
в) к горизонтальной отметке 7 прикладывают измерительную рулетку с грузом и про­

водят вертикальные линии 8 и 9 до пересечения с горизонтальным набором (шельфом);
г) по вертикальной линии 8 на 3/4 высоты первого пояса и середины второго и

третьего поясов отмечаю f точки v’ ]', С ' , С ;

д) через Т0ЧКИ1 С'|' ,Ст чертилкой или графитовым стержнем толщиной не более

3 мм наносят горизо.ггалгл 1ые ot.vio'i ки 1,2, 3. Отметки, нанесенные через точки С] ' , , С 3 

на рисунке А.5, liC oooЗiiû •ieнL>l;
е) по вер1икаломой линии. 9 на 3/4 высоты первого пояса и середины второго и 

третьего поясов отмечают T04iei C ‘j ,С'б

ж) через точки С',', чертилкой или графитовым стержнем толщиной не более

3мм наносят горизонтальные отметки 4, 5, 6. Отметки, нанесенные через точки С |),С 5 ,С^ 

на рисунке А.6 , не обозначены.

9.2 Подгон,udKii цнлиг{дричса:ой части  танки
9.2.1 Цилиндрическая часть танка (носовая и кормовая) является 1/4 частью верти­

кального цилиндра (рисунок А.7).
9.2.2 Изме(:о.‘и'1е радиусои прсводят на уровне;
— 3/4 BLiCuit-i ; г ' lioi О I юяса,
-  середины ui-юот.ч biuiJcro и гр..ньего поясов.
9.2.3 На уровнях, указа1-П|ЫА в и. о.2.2, при помощи рулетки с грузом через каждые 

1000 мм наносят горизонтальные отметки длиной IO-r-20 мм по стенкам поясов.
9.2.4 Отметки, нанесенные в соответствии с 9.2.3, соединяют между собой графито­

вым стержнем, применяя гибкую CTanahtyio ленту (рулетку). При этом линии горизонтальных 
окружностей проводят толщиной не более 3 мм.

9.2.5 Подготовку попереч)Ой переборки, которая является радиусом танка Rn, про­
водят в следующей посг1едоьате/1ьности1 (рисунок А. 10);

а) на стенках поперечной переборки (например, кормовой) мелом отмечают точку

Со с координатами, отсчитываемыми от продольной переборки и от места стыка стенки

с подпалубиым ребро.и жюсткоств танка ho, равным 500 мм;
б) через то-пд с,,доводит !'ири:.ОгГ:а^.ы1ую отметку 7 длиной 50 мм;
б) к ropH30ii!uJu.;ju.”i отмел е 7 прию'.адывают измерительную рулетку с грузом и про­

водят вертикальную лин..ю 8;
г) по вергикальной линии 8 на 3/4 высоты первого пояса и середины второго и тре­

тьего поясов отмечаю! точки С ‘|‘ ,С ') ,С з ;



д) через TOMi’..’,  ̂ ‘‘ . ' i opг:;, исой или графитовым стержнем толщиной не более 

3 мм наносят горизонгалоно1е o iметки длиной 50 мм. Отметки, нанесенные через точки 

0 | , О о, О I'ia pi-icviii^c /\.3, не с>ооз11'т*'(епЫ.

10 OnEPALi.ih ПОВЕРКИ

10.1 При npoBe/;eiiHH поверки тайка выполняют операции, указанные в таблице 2. 
Т а б л и ц а  2

Наименование операции
Номер 

пункта, под­
пункта

Внешний осмотр 11.1
Измерения длиша, Внюоты и Ш'.ца/шы пр>1моугольной части танка:

-  измерения дти.ны ;1рямоугитюной части танка

-  измерения воюати! поясов
-  измерения ii.i.pnntj тситка

11.2
11.2.1

11.2.2
11.2.3

Измерения радиусьь гу.,липдрический части танка;
-  измерения дл/кты продолоной переборки (Rnp)

-  измерения ширины поперечной переборки (Rn)
-  измерения внутренних радиусов (Rq)

11.3

11.3.1

11.3.2
11.3.3

Измерения координаты точки измерений базовой высоты и уровня жидкости 11.4
Измерения еысотт.! точки касания дна измерительной трубы грузом рулетки 11.5

11 ПРОВЕДЕп'ЛЕ fiOBtH ivn Та ГтКа

11.1 Внешпий иС.\Ю1пр
11.1.1 При UfioibnoM осмотре т анка проверяют:
~ соотвегс ллю конструкции и [знутренних деталей танка технической документации 

на него;
-  наличие несбхо,.;имой аркютуры и оборудования;
-  исправность лестниц (тралов) и помостов;
-  чистоту внутренней поверхности танка;
-  отсутствие прогибов и хлопунов днища;
-  отсутствие деформаций стенок поясов, препятствующих проведению измерений 

линейных размеров (параметров) танка.
11.1.2 По результатам внешнего осмотра устанавливают возможность применения 

геометрического Гутеюда поверки raiiKa.



11.2 И з м и р unui .bi , иысошы и ширины прямоугольной части  танка

11.2.1 И зм е р и н и о  д л ы  1ы т.^ямо уго п ьн о й  част и  т а н ка

11.2 .1.1 Длкну ;ip-wviOyrojii^nGfi чьсти танка L ,j, ivuvi, в плоскости продольной стенки

измеряют на трех ypo3ii.:x, указ1ынь|Х ь 9.1.1, с применением ручного лазерного дально­
мера [2] (далее-т1иЗер|1л>; рулетка) в следующей последовательности (рисунок А.5) :

а) к нанесенным (по 9.1.4) через точки ,Сз ,С1,‘ горизонтальным отметкам после­

довательно прикладывают заднюю пятку (стенку) лазерной рулетки. При этом пятку ру­
летки плотно прижимают (упирают) поверхности (обшивке) поперечной переборки 
(начало отсчета ведется от згщней пятки);

б) совмеща10т начало отсчета с вертикальной линией 9. Встроенные уровни (попе­
речный и продольный) лазерной рулетки настраивают на нулевую отметку. Лазерный луч 
проецируется парат1лелы-ю гсри.зонгальным отметкам в хорошо видимую глазом красную

точку С (Д С з,С '[) на поперечной переборке (кормовой). На встроенном электронном 

табло высвечиваю гея щ-.ерр,..!, у к.аз1азающпе длину измеряемой поверхности с точностью 

до 1 мм. Измерения ;;л..пы проведет не менее двух раз. Расхождение между результа­

тами двух измереп:|И я:;- должно Odhu Солее 3 мм.

11.2.1.2 Дли1|у юнка i . . , , m i /«, в плоскости диаметральной переборки измеряют на

трех уровнях, указанных в 9.1.1, с приме[1ением лазерной рулетки [2] определяют в следу­
ющей последоваю]юности (рисунки А.З и А.4):

а) к нанесенным (по 9.1.4) через точки С 3 , С 2 ,0 '/  горизонтальным отметкам после­

довательно лрикладывают заднюю пятку электронной рулетки;
б) совмещаю! 1Ючало отсчета с вертикальной линией 8. Встроенные уровни (попе­

речный и продоль11ЫЙ) лазерной рулетки настраивают на нулевую отметку. Лазерный луч 
проецируется параллельно горизотти.ьным отметкам в хорошо видимую глазом красную

точку C 3(C 2 ,C 'l') iio поперечной переборке (кормовой). На встроенном электронном 

табло высвечиваются цяфро!, \казывающие длину измеряемой поверхности с точностью 

до 1 мм. Измерени/-: д., L птиводоп не менее двух раз. Расхождение между результа­

тами двух измерений не должно оыть иолее 3 мм;

11.2.1.3 Результа1ы изм1ереиий величин L.^, L,. вносят в протокол, форма которого 

приведена в приложении Б.

11.2.2 ИзмечА)! ш о о ы соп]ы  поясов

11.2.2.1 Высоту i-ro пояса U- , мм, измеряют по продольной стенке изнутри танка при 

помощи рулетки с грузом.
11.2.2.2 Из.меренпя высоти! поясов (рисунок А.2) проводят, опуская рулетку с грузом 

от отметки 7 до верхнего края с!тарочного шва пояса и считывая разницу в показаниях ру­
летки относительгю оГ1.илки 7. !-!о<(аза!.ия рулегки отсчитывают с точностью до 1 мм.
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11.2.2.3 Pe:iyjbL;idibi ip вносят в протокол, форма которого приведена в

приложении Б.

11.2.3 Измерилт>; ширишя ///л//ко

11.2.3.1 LLPipiiMv -юнкз ip. li lUiCCKocTH носовой переборки измеряют на трех

уровнях, указанних ь 9.1 1. о np.;;.,ehv;n..oivi лазерной рулетки в следующей последователь­
ности (рисунок/\.о);

а) к нанесенным (но и. 9.1.1) через точки Be, В 5, В4 горизонтальным отметкам при­
кладывают лазерну10 рулетку;

б) совмеирзюг начало отсчета с вертикальной линией 9. Встроенные уровни (попе­
речный и продольный) лазерной рулетки настраивают на нулевую отметку. Лазерный луч 
проецируется параллельно горН|Зонтальнь!м отметкам в хорошо видимую глазом красную

точку Аб (Аб, Аи ) на продольной сгенке. На встроенном электронном табло высвечива­
ются цифры, указь.оаю11,ие длину измеряемой поверхности с точностью до 1 мм. Измере­

ния ширины И„ пр(зводпт не .аепее двух раз. Расхокдение между результатами двух из­

мерений не должно OuHi.. более С M.,i.

11.2.3.2 Ширыг.у !ннка i'i,. ,м.з,, ; -.лоскости кормовой переборки измеряют на трех

уровнях, указаннь.х . 9 1 1, с пр,;;. Омснньм лазерной рулетки в следующей последователь­
ности (рисунок А.б;;

а) к нанесен11ым {но п. 9.1.1) через точки Вз, В2, B i горизонтальным отметкам при­
кладывают лазерную рулетку;

б) совмещают начало отсчета с вертикальной линией 8. Встроенные уровни (попе­
речный и продольный») лазерной рулетки настраивают на нулевую отметку. Лазерный луч 
проецируется паралг'.ельно горизонтальным отметкам в хорошо видимую глазом красную

точку Аз (Аз , A  i ) на продольной стенкю. На встроенном электронном табло высвечива­
ются цифры, указыьи(^в,;1е дли».у измеряемой поверхности с точностью до 1 мм. Измере­

ния ширины В|. проводя г не ме.,ее двух раз. Расхождение между результатами двух из­

мерений не долхсю oijHl более 3 iv.iV,.

11.2.3.3 Резуг;ыа:ы и^^личин Иц , вносят в протокол, форма которого

приведена в пр.и!Ся.н;ын Б.

11.3 ^идиусис Ц1010пдричоской ч а с ти  таина

11.3.1 Изморония длины проСюлиюй fiepeoopKu (Rnp)

11.3.1.1 Продольная диаметральная переборка танка (рисунки А.7 и А.8) является 

одновременно (услсч.ни) 'дпродол.Я1Ь.м,'/ радиусом R n p  цилиндрической части танка.

11.3.1.2 Длину <и1родолы10ГО>̂ радиуса R n p ,  мм, (рисунки А.8 и А.9) измеряют на трех
уровнях, указаннь;х ь 9.1.1, с применением лазерной рулетки, отсчитывая показания ру­

летки, например, о\ точек C'V до точек соответственно.
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11.3.1.3 Измерен.я проводят з последовательности, указанной в п. 11.2.1.
11.3.1.4 Резулоклы измареш-.й к„р вносят в протокол, форма которого приведена в 

приложении Б.

11.3.2 Измо;'оиш ширти цюрор̂ .‘Ч1юй переборки (Rn)

11.3.2.1 Поперечная переборка танка (рисунки А.7 и А. 10) является одновременно 

(условно) «попереч........л- рад'/iyc^./. >;Ил;1Н/1рической части танка.

11.3.2.2 LiJHpH.iy с.поне1:\; ^нс.Л’>. радиуса Rn ,мм, (рисунок А.10) измеряют на трех 
уровнях, указаннь.х а 9.1.1, с npti.v.einjH.^iv'i лазерной рулетки, считывая показания рулетки 

от точек А з,А г, Ат до точек ( / \ц )"V (A ,J " ,(A , j ' .

Измерения проводят в последовательности указанной в 11.2.1.

11.3.2.3 Результаты измерений Rn вносят в протокол, форма которого приведена в 
приложении Б.

11.3.3 И:ш е‘)Опая eHvmpuHiiu.\ ppuuycoG ( R  J

11.3.3.1 Измерения радиусов R̂  ̂ проводят вдоль горизонтальных линий, проведен­

ных по стенке цили1:/!оичоской части ганка на трех уровнях по 9.2.4.
11.3.3.2 И31и„^г;ьн; я рад.мД.Со заедят ite менее о трех точках, равномерно распо­

ложенных вдоль ГОриЗСм1:а!ьна.й лгич'.И.
11.3.3.3 радиу та i.epijjco пояса в j-ой точке i'ln , мм, в соответствии с 

рисунком А. 11 проводят в следующей последовательности;

а) отмечают точку А ' , образованную пересечением продольной и поперечной пе­
реборок на 3/4 высоты первого пояса ;

б) совмещают начало отсчета т.азорной рулетки с точкой Л ^  При этом заднюю 
пятку рулетки плогпо прижимаю; iv стыку переборок. Встроенные уровни (поперечный и 
продольный) лазерной рулетки настраивают на нулевую отметку. Лазерный луч проециру­
ется на линию горизы1лыьной окн'ужности, нанесенную в соответствии с 9.2.4;

в) вращая руломку в горизонталы-юй плоскости, считывают показания на встроенном 
электронном табло, у;;аз..юаюир;е рад..ус измеряемой поверхности с точностью до 1 мм;

г) за значспио прим; .v.a; ..; .̂щед.гюе арифметическое значение результатов из­

мерений.

11.3.3.4 Изыерь-пия радиусов i\  „ , R"[ проводят на середине высот второго и тре­

тьего поясов в пос;1е;;оватсльности, приведенной в 11.3.3.3.

11.3.3.5 Peayjiinaibi измосож.й , R''^, R'" вносят в протокол, форма которого 

приведена в прилохсении В.
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11.4 H jM O jjc tijii лоо^диа:^ты и1ич.‘<и измарений базовой в ы с о ты  и уровня
ж идкости
11.4.1 Координату точки измерений базовой высоты и уровня жидкости (расстояния 

от торца танка, нахо/дчадстося ujUi;kg к носу судна до центра измерительной трубы) /.3, мм

(рисунок А.1), из.и';с;ряюг НО налуОё юнкн измерительной рулеткой не менее двух раз. По­
казания шкалы pyjieTKH отсчит-..,1и;ак.г с icmhocioio до 1 ьии. Расхо>1<дение между результа­
тами двух измерек1И.Й не должно Сытн более 5 1им.

11.4.2 Результаты измерений /3 иносят в протокол, форма которого приведена в 

приложении Б.

11.5 K.ijiCoiiii , t i ,i . / K . t ca i i i - j y i  дна из/'.трты ^линой  iiipyot>i зрузом
рул етки
11.5.1 Высоту точки касания дна измерительной трубы грузом рулетки (рисунок 

А.12) fj,, мм, изм1оря1от штангенциркулем не менее двух раз. Показания штангенциркуля 
отсчитывают с точностью до 0,1 1им. Расхождения между результатами двух измерений не 
должно быть более 0,4 iv;m.

11.5.2 Резулитать; изме[)с.:ий i„ иносят и протокол, форма которого приведена в при­
ложении Б.

11.6 Onpvdaji^^Huo оСьыаз ciiy.tipetiHux деталей танка
11.6.1 К ОН' .|..>г1ним дотн.'няг.; га.1ка относят элементы рамного и холостого (сило­

вого) набора отфл'л.цис;'.много м /rojiiv„;.;jro профилей.
Силовой нги'б-;. заьнс..,..;: : i .'. с . направления расположения на поверхности пере­

борок делится на;
- вертикальный набор;
- продольный (горизонтальный) набор.
Продольною o i0HiU-i танка и стенка цилиндра имеют набор снаружи танка.
AnaMeTpajibHon (про/долы-.ая) переборка и поперечные переборки танка имеют 

набор изнутри TahiK.n.
11.6.2 Bepi M.-c.MoiibiH набор r.epeGopoi; образуют:
- рамные стоГз^и, имеющие профиль с отогнутым фланцем (отфланцованный 

набор);
- холостые стойки ИМОЮиргО yrOJTiCOBblH профиль.
11.6.3 npo;\OHi !ii..:n (1 оризо’ .т:ли .ный) набор переборок образуют шельфы, имеющие 

профиль с отогл> Сланце!.:.
11.6.4 J l H i . e . n p a a t . i H i  а....1 ,1,.оц;илей элементов набора, подлежащими измере­

ниям, являются;

а) отфлашдооого профиля (pncyiioK А.13): расстояния Ьф,Ьф, высота стенки Ьф, 

толщина полки д'^ ;

б) уголкового профиля (рисунок А.14); расстояния , высота стенки /^., тол­

щина полки о ...
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11.6.5 Толщиг^у стенки ок{:ланцойого 1фИ уголкового профилей определяют по

результатам измерений расстояний и соответственно.

11.6.6 Линейные размеры профилей, указанные в 11.6.4, измеряют у одного из них 
по каждому виду профиля (бимса, карлингса, шельфа, рамного шпангоута и т.д.) и опреде­
ляют их количесюо. i ip-n haj’.nnn.i прикрепленных горизонтально на продольных и попереч­
ных переборках 3Jie..:crnuB набила огфланцового профш1Я и шельфа дополнительно ука­
зывают их нижние н верхние грыыць. с люсигельно днища танка.

11.6.7 Высоту прс;{ятлей {рисун.;., Л.13 и Л.14) Ьф,/^. измеряют измерительной ли­

нейкой. Показания лгл-.еГ.ии ого,, .uieaioi с точностью до 1 мм.

11.6.8 Рез/;1и ::л 1л изме;н:;.ии“ селичин Ьф, Ьф. (Уф . Ь ',, Ь" , , Ьф , указанных в

11.6.4, вносят в npe! v..oj;, cpop.via .соторого приведена в приложении Б.

77.7 оОЗОВОи UL/ICUi/ttCiHiiCi

10.7.1 Базовую высоту танка 1”1б, мм, измеряют рулеткой с грузом не менее двух раз. 
Показания шкалы рулетки отсчитывают с точностью до 1 мм. Расхождения между резуль­
татами двух изморе-,ь1Й не должно превышать 2 мм.

Значения Оази.ой высоил на.юсгл iia табличку, прикрепленную к измерительной
трубе.

11.7.2 Резу;!втагы измс;.>'и.!‘ий hlo ьносят в протокол, форма которого приведена в 
приложении Б.

11.7.3 Базоь^ rv. высоту из...-рЯ(0 ! ежегодно. При изменении базовой высоты по срав­
нению с ее значен,! ../.. усганонн..н;1оь 1̂ .при поверке танка, более чем на 0,1 % проводят 
внеочередную нов..',..,.; лгпка.

Результаты ежегодных измерений базовой высоты оформляют актом, форма кото­
рого приведена в приложении Ж.

11.8 Определ^лаи} upeni^nuuHUyi вы со та  диаметральной переборки 
оп)носи{иел..пи a^tcomm продольной стенки  та нка
11.8.1 Г1ревы1!!сп1ие вьюсги! д.in,.,eiрольной переборки относительно высоты про­

дольной стенки h,i ,м,и (pucyiioic 7\.3) .'.змеряют измерительной линейкой не менее двух 

раз. Показания линей.'.п отсчитываю! с точностью до 1 мм. Расхождение между результа­
тами двух измерений ite должно бы:ь солее 2 мм.

11.8.2 Резу/л ,...гы из..юр.;.(ИЙ Г.,-, вносят в протокол, форма которого приведена в 

приложении Б.

12 ОБРа БС I f Б3>31в)ГчОы ЕНИИ

12.1 Обработ.з.' розультатсв изг.сэрений при поверке проводят в соответствии с при­
ложением В.

12.2 Результаты вычислений вносят в журнал, форма которого приведена в прило­
жении Г.
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13 СОС1 АВ- it-: 1*. L: I  ̂ r l O ’/i 1 АБЛИЦЫ

13.1 Градуи..'ч.^ичиую таблицу составляют, начиная от точки касания дна измери­

тельной трубы rpycoui рулетки ;\о нределвного уровня Нпр, вычисляя посантиметровую 
вместимость танка.

13.1.1 При поверке танка посант.мметровую вместимость :

-  при наполнении первого пояса V (H ) i от уровня равного нулю до уровня H i опре­

деляют по формуле (В. 7);

-  при напол1и.мпи второго noicci V(H )2 от уровня H i до уровня Нг определяют по 
формуле (В.8);

-  при Hanciir.oiiiiH. третьего пояс:. \/(М )з от уровня Н 2 до уровня Нз определяют по 

формуле (В.9);

-  при H a r iO i; ; ie . .'лежп:';.'г/0 ||0Й полости V (H )4 от уровня Нз до уровня Нпр опре­

деляют по фор1Л>:1̂  ;о.1 J).

13.1.2 Предегк.лый уров^чш Нпр, civi, до которого составляют градуировочную таб­
лицу, вычисляют;

Нпр = 111 112 + 113 +hn — Н, (2 )

где h i, h2, Ьз -  высоты поясов, измеряемые в соответствии с 11.2.2, см;

hn — превышепьо высоты 11уюдольгЮЙ диаметральной переборки относительно вы­
соты продо]1иг1еи сгенк.1, из.соряекюе в соответствии с 11.8.1, см; 

fn -  высота точки касания Д1г.: измерительной трубы грузом рулетки, измеряемая в со­
ответствии с 11 .л. 1, с.м.

13.2 В предел../ предс-ня;..10гс >ровг)Я Нпр вычисляют коэффициент вместимости, 
равный вместимос(п, 1.р..ходяи.!е.';с.'1 на 1 мм высоты наполнения.

13.3 При сса.• пло;.и.. г.:а,..уч.гОп.:чио.''. таблицы значения вместимости танка округ­
ляют до 1 дм^.

13.4 Значения носантимь-троьой вместимости танка, указаннь1е в градуировочной 
таблице, соотвеюгвуюг температуре 29 "С.

13.5 Результаты расчетов при составлении градуировочной таблицы вносят в жур­
нал, форма которого 11риведена ь приложении Г.

13.6 Обрабьчка результатов из.мерений может быть проведена ручным способом 
или с исгюльзовам/.ь'.а кс!4ПьЮте;'а.

13.7 Резулыапя ;юморе.к.лй долям 1ы быть оформлены протоколом поверки танка, 
форма которого нрпведена в нр;1Л0жел!;и Б.

13.8 Протокол повер1чИ являс-юя входным документом при расчете градуировочной 
таблицы на КОМПь1е1иое.

13.9 Т р е б ь в . : . г. мани-л .Пи:', а.'коритму обработки результатов измерений:
-  вмесги1/.о.:.! .гп.па в и..о, ...-лал ..з./.опения уровня но 1 срл определяют последова­

тельным вычисленис?.«1 в.меешмеоти юика через ка>кдое изменение уровня на 1 мм;
-  последоваголь1Ю вычисляя в...естиглость каждого наполнения на 1 мм, опреде­

ляют вместимость Ta.iica с иитервалсм 1 см.
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14 ОФОРи.Л!:.;.^: PE3/J.:> i ; Ju L i ПОВЕРКИ

14.1 1^езу;1ь!>.'Li ii'jB'ipi-... - фор..:л,чго: свидетельством о поверке в соответствии с
[6].

На табличку. 1.;;икре1':ленму1ь i; из.-1ери1е/1ьной трубе (измерительной втулке) танка, 
наносят данные в соответствии Д.З приложения Д.

14.2 К свидетельству о noi^epice лрилага10т:
а) градуировочь»ую табли! ;у;
б) протокол леьерки (оригымол прикладывают к первому экземпляру градуировочной 

таблицы);
в) журнал оираболси резульгатоь измерений при гюверке
14.3 Oopivio H-.ryjibHoro л»-,ста градуировочной таблицы и форма градуировочной 

таблицы приведены в прилсже1н..1 L" (норма протокола поверки танка приведена в прило­
жении Б. Форма актз! ежегодных ..змер011ий базовой высоты танка приведена в приложении 
Ж.

Протокол по;..<. подгк.;.!..лл.о1 .ювериюль и лица, принимавшие участие при про­
ведении поверки та../.а. Г;.!улиш...": j./.ct и последнюю страницу градуировочной таблицы 
подписывает повср.Л'^ль. [1одппоп. поверителя заверяют знаком поверки по [6].

15 ПОРЯДСД иПРЕДЕЛЕПЯУ. иьЪЕгИД ЖИДКОСТИ В ТАНКЕ НАЛИВНОГО
СУДНА

15.1 Объем продукта (нефти л лефтепродуктов), находящихся в танке при наличии 
угла дифферента судна, опгтеделяют, выполняя операции в последовательности:

-  измеряют угол дифферо1тта судг^а а с применением средств измерений угла с по­
грешностью не GoniLi. i2" (yrnuBuie секунды), например уровень лазерный типа УЛ2 [4];

-  измеряют ypjBoiib Г!родукта в TCiHi;e с применением измерительной рулетки

с грузом не менее д.^ух раз. Оч с г.лыоа.-от показания шкалы рулетки с точностью до 1 мм.
Если расхе>1у-,-..!Ио ми).р'.,у аезул... ггпа;..и. двух измерений составляет более 2 мм, то 

за результат изх’.е1:-'. .-.й прп.нп.. а.:г п.х сроднее значение. Если полученное расхождение 
результатов из1.'.ерс!. ,.“. про.чышаат 2 i.iivi, то измерения повторяют еще дважды и берут 
среднее по трем г.аибслее близ.:...м резулыатам измерений.

15.2 Вычисл>:ю1 уровень лродукча I Г , см, по формуле

п  -  ! 1
1131.1 2 П . (3)

где -  уровень продукта в танке, измеренный по 15.1, см;

L -  длина ганка, см;

/з -  координага : ./мк.; измеро-мпй Сазоьо.й высоты танка и уровня продукта, см;

ц -  степень на1;.',она тОпка, b..i'-.i.cnHc-.viaH по формуле (1).
В формуле (3) г.риггимают:
-  знак «т;;, fCi суд|.о и...ьчл 1 iOiюжительный дифферент;
-  знак а -'.'.,1 т.к;'...-; и гцг .тельный дифферент.

Оформляют и прИ1ии дыьают пр., . учио.л расчочо градуировочной таблицы
16



15.3 Объем продукта, находящегося с танке наливного судна, определяют по граду­
ировочной таблице танка по уровню, вычисленному по формуле (3).
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Г![Ч^.ЛО>КЕНИЕ А

iCii[:aL;o4Hoe)

Схемы изми'1-;онпй параметров танка при поверке

юс

v/'s
\

корма

a - танк левого борта; б- танк п|.)а8огс сорта; 1 -  шпация; 2 -  рамные шпангауты; L -  
длина танка; В- ширина г1рямоугопьной части танка;
Lnp -  длина прямоу1ольной часг/. танка; -  радиус цилиндрической части танка; Rnp -  
длина продольной нереборки циг.ин/;рической части танка (условно -  продольный радиус); 
Rn -  длина поперечной iiepeoopici (условно -  поперечный радиус); /з -  координата точки 
отсчета уровня и базовой высоты танка; 3 -  измерительная труба; 4 -  проницаемые попе­
речные переборки ган;са.

Pi.cv...:-.;, V.; Схема ганка (вид сверху).
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7 -  горизонтальная ог^етка (отбилаi 1 ^ 6 -  условно на схеме не показаны); 8,9 -  верти­

кальные линии; 1\, - ; г.сстояние !.;а; раышим бимсом и горизонтальной отметкой 7;

расстояние между 1зсртикальной лимис-й 9 и кормовой переборкой; расстояние между

вертикальной линией 8 и носоьч.'й переборкой; 1,11,ill -  номера поясов; А1-3-А3 -  точки для 
измерений ьи1римь. т^лка fio ко,.',1Сьой лороборке; Ал-̂ Ао - точки для измерений ширины

танка по носовой | 1̂ -|--б..рке; - ючки на кормовой поперечной переборке; С!|‘

(3 ~ ТОЧКИ на HocJo./i, ноперич;::;. не. •.хорке ; L , . , 1..,-, I . , . -длины  первого, второго и 

третьего поясов соон}Отственно l ги^.оскосги продольной стенки танка.

Рисунок А.2 -  СхегиЛ измерений д/ьизы танка по плоскости продольной боковой стенке.
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7 -  ropnsoHTanbHOJi оп^штка {огг/откн 1-^6-  условно на схеме не показаны);

8,9 -  вертикальные линии; ho - расстояние мех<ду рамным бимсом и горизонтальной от­

меткой 7; 1^^- рассто/1ни0 между вертикальной линией 9 и кормовой поперечной перебор­

кой; расстояние .иемщу оершкальной линией 8 и носовой поперечной переборкой; 

1,11,111 -  номера пояссь; Bi^Gc -  ючки nu вертикальных линиях 8,9 ; C t -  точки на

кормовой поперечной переборке; С '‘,‘ -  точки на носовой поперечной переборке; 

hn.- превыше11ие вы сты  диамо грпльной продольной переборки относительно высоты про­
дольной стенки la.i

t 1 // I w,L, ” -  длины ..u-рвоги, ь!..;сгн И '.peiuero поясов соответственно в плоскости про­

дольной диаметрало. .ой плоское! и.

Рисунок А.3 - CxebiO нзь.ерений длииь. поясов по продольной (диаметральной) переборке
тан|;а без набора.
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7 -  горизонта/1Ь:;и;1 .;i.vicTKa (от .luiic.. G -  условно на схеме не показаны); 8,9 -  верти­

кальные линии; По - расстояние Mexyv рамным бимсом и горизонтальной отчметкой 7;

-  расстояние между ьерч икальной линией 8 и кормовой переборкой; расстояние между 

вертикальной линией 9 и носовой переборкой; !,ll,lll -  номера поясов; Вт^Вц -  точки на вер­

тикальных линиях 8,9 ; С | ‘ -  - точки на носовой поперечной переборке; С',' С 3 -

точки на KopMOBoii н^,терочг^ои [т.роиО( .(с; I . ,, ь ^, Iv,̂  -  длины fiepooro, второго и третьего 

поясов соотБетстоенио в плоскес:/. Г'ро.дольпой диаметральной плоскости танка.

Рисунок А.4 - Сло,.'.:̂  :,змерен^;.“ . рюнь; поясов в плоскости продольной (диаметральной)
нереА рля, иодкр^'пленной набором.
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7 — горизонтиЛььоЯ ci;..ori<u (01о.сГл.) 6 -  УСЛОВНО на схеме не показаны); 8,9 — верти­

кальные линии; lio - расстояние межуцу рамным бимсом и горизонтальной отметкой 7; l̂  ̂—

расстояние между ьергикальной линией 9 и продольной стенкой; расстояние ме>кду 

вертикальной линией 8 и /4naMie:’paji:.HCH переборкой; 1,11,111 — номера поясов;

С'|' СII — точки lio вертикзльн1.;1Х j'iHtiunx 8,9; Аг^Аз — точки на продольной стенке; Вг^Вз

-точки на fluaivieTpajib.iOH продольной переборке;

В | , , В" . В"' -- шири1;а перво[о, i;горою и чрегьего поясов в плоскости носовой переборки 

танка.

Рисунок А.5 -  Cxt:,..j номере! .нк .рины поясов в плоскости носовой поперечной пере­
борки, 1!ОДкреч1/'.енной набором.
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7 -  горизонтальна;! о!,..егка (о1ь.нт.ч.-. 6 -  условно на схеме не показаны); 8,9 -  верти­

кальные линии; I'.o - расстояние и-.еж/уу рамным бимсом и горизонтальной отметкой 7; -

расстояние меж/ду ьоргикальнол ли!гией 9 и продольной стенкой; расстояние ме>кду 

вертикальной ^нинн.,й I' и ди.;.„. пс;.ебсркой; l.li,lii -  номера поясов;

I • б ,-—ТОЧ|'.н на . J;.-г.lisbjiL.•!..|/ У...11Н/1Л cj,a,

А1М 3 -  ТОЧКИ на npo;-,ojibHOH cibi.i..p li-^ 63 -  ТОЧКИ на диаметральной переборке;

В ", В''' -  ujHpHiiH первого, второго и третьего поясов соответственно, в плоскости 

кормовой поперечной переборки raiiKO.

Рисунок А.6-  Схе.лГ'. измерен-.'.й ши;'иН(Л поясов в плоскости кормовой поперечной пере­
борки, по,;!;репненной набором.
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длина продольной 1.оре‘борг.и словно продольного радиуса) на уровне 1,11,111

пояса; С\̂  С ‘̂  ~ точки на цилиндрической стенке танка на уровне 1,11,111 пояса; С ‘,‘ С ”

-точки на поперечной переборке (условно поперечный радиус) танка на уровне 1,11,111 по­
яса; 1,11,111 -  пояса обшивки.

Рисунок Л.8 -  Cxe.v.a измерений дли.пы п;.одольной переборки цц]тиндрической части
юнка.
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Г “'^3

л ' И -
I

I

__ ___

R ip—

Q'\

корма HOC

1 -  горизонтальная пяиия замо' оь ,. а/длуса; l,li,!ll ~ пояса цилиндрической стенки танка;

- ’ очкп для измерений длины поперечной переборки на

уровне I, II, 111 пояса; , v'V ч- C V , ' ч- - точки для измерений длины продольной пе­

реборки (набор условно не noKTaiOii) но уровне I, II, III пояса; Rn -  ширина поперечной пере­

борки (условно попорочный рад'.’.ус); Ru;; -  длн.на продольной переборки (условно продоль­

ный радиус).

Рисунок 9 -  Схема измерений /!линь1 продольной (Rnp) и ширины поперечной (Rn) перебо­
ре;. ..ii (ДС|'.'г 1 jckohi ''•<асти ! анка.
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7 -  горизонтальная игметка (отмотки 1-^3-  условно на схеме не показаны); 8 -  вертикаль­
ная линия в плоское:и продолыий 1.ероборки; ho - расстояние гиех<ду рамным бимсом и

горизонтальной отмоткой 7; расегояние между вертикальной линией 8 и продольной 

переборкой; i,l!,lli -  itOK.epa поя.сов; C ' l ' точки на поперечной переборке (для измере­

ний длины пpoдoль^u.nй переборки танка - R„p); -  точки в плоскости пересечения
продольной и поперечной переСк.ток на уронне I,II,III яруса (для измерений длины попереч­

ной переборки танк.. А,;); i. v ' ' г' ■ tumici на цилиндрической стенке на уровне I,II,III 

пояса; R', R ''' -  ;̂ли<,а по11орс-.;,:;й ;.ери5ор.си (условно поперечный радиус Rn).

Рисунок А. 10 -  Схема измере1:и.й ,;puii.bi поперечной переборки цилиндрической части
таг:ка.
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1 -  горизонтальная линия замеров радиуса; !,ll,lll -  пояса цилиндрической стенки танка; 
(А)'- точка в плоское ги перес^.нени.я продольной и поперечной переборок на уровне пер­

вого пояса (для iioMiopoiU'.H ып/гренних ради,усов); К'^. - радиусы танка на уровне

I,II,III пояса.

Рисунок А.11 -  Сх,.;1иа изме};ений внутренних радиусов танка

I
!

I !

« I

! I
I I

Л

t

1

ю :LZ J
X !

а - танк левого борю' б -  Tarii: . . i. сорта; r l;, -  высота танка в диаметральной плоско­
сти; Нлб -  высота ..дельной сюп.... :Ы|К:; j.eooro борта; Но -  базовая высота танка;
Нп.б - высота npoppoHDiiOH ciOHu., юс.ка i,;/juoro борта; Н -  расстояние or днища танка до 
точки касания грузо,.-. рулет1чи д.,:. иЗи1ер11тельной трубы.

Рисунок А. 12 -  Схек'.а измерений базовой высоты танка.
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1 - полка профиля; 2-стенка npotp.i/i/i; 3 -присоединенный поясок обшивки;
Ьф ,бс- высота и толщина стетш; iV,,, Ь"., -  ширина полки профиля; -  толщина полки про­

филя.

Рисунок А. 13 -- нибир (отфланцовый профиль).

ь:.

—

Ос
i, I' ю

7 .

1 -  полка профиля; 2 -  стенка про.фтля; 3 - присоединенный поясок обшивки; /с , 6с - 
высота и толщи[1а стенки проф.я';/!; Ь'^, Ь" - ширина полки профиля; бл- толщина полки 

профиля.

i''l,cy иск Л. 1м - AL . истой набор (уголковый профиль).
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1,7 -  четверги цилиндра; 2,0 -- ,;!ч;1и1.<луОмСдя полость цилиндрической части танка; 3 -  
прямоугольная часть танка; 1̂ из..,ерительная труба; 5 ~ межналубная полость прямо­
угольной части танка; hi, -  превышение высоты продольной диаметральной переборки от­
носительно высоты продольной С10НКИ.

Рисунн;: /л. :5 -  Схема ratiKa (вид сбоку).
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; lHHj iO>KEHHE Б

(00/!ЗСП UJ1ЬНО0)
iipaioKo/ia поверки танка

i.HU.OKOJl
поверки luHica танке,.- . :.р. v:i<-:-̂ 0Cei<M (баржи пр.16800НПв, ББ-3000) 

Т а б л и ц а  Б .1 - Общие данпь.«„-

Регистрационн.о1й
номер I число

Код доку­
мента

/>ата проведения поверки
месяц год

Основание для про­
ведения поверки

Продолжение таблг1цы Б.1
Место прозеде1тия nooepiu. __ Средство измерения

2

Окончание таОли.ич Б.1
1 анк

Номер Назпвчепие Кч)3(.;) рн1 iHei it линейного расши- Погрешность определения
pei.ybi ст0||ки вместимости. %

Т а б л и ц а  Б.2 -  Условия проведении измерений
Температура воздуха, “С Загазованность, мг/м^

Т а б л и ц а  Б.З -  Длина танка щоис тв} В миллиметрах

Но­
мер

пояса

\ ioMOf' 
HSKiepci I'-iH

длила
уГ̂ ;ЛипОЙ HiCi'

L;i

I- -

ная переборка танка
Длина про­

дольной 
стенки 

Еб

la цилиндри- 
ской части

)С0130Й) R|||,

длина цилин­
дрической ча­
сти (кормоьой)

R""1'

— —
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Т а б л и ц а  Б.4 -  Высота псясса

Гл I

в миллиметрах
O>iC0B

h'3

Т а б л и ц а  5.5 -  Ширина тан:.;. ';;o,iC ;П)
Номер
пояса

j 1 iOMLjp'
! измерен.

1 1
У  ■ ■

11 1
2'“ '

III 1
2

Т а б л и ц а  Б.6 -
Номер
пояса

Номер 
измерени

1
1
2
з"“ -

11
1
2
3

III
1
2”
3

Т а б л 1̂ ц а Б.7 -

Н 3NK-

В миллиметрах

нос 13! I

части тонка Ширина цилиндрической части 
танка, Rri на

)рму В к нос И\\ корму R|',

В миллиметрах

.1 ; и I '
r^a/piyc танка Пц

кормовой части R

Координаты точкг, г.ЗтОрений баз аысогы а* 
уровня жидкосги /..

Высота точки касания дна измерзиеньноГ: трубы 
грузом рулетки Г,

Базовая высота танка 1

Превышение высоты диаметрал!Я10Й licpeoopKH 
относительно высыы продольной сгеигчи iin

Номер
измерения

Показание рулетки, линейки, 
штангенциркули, мм

1

2
1
2
1
2

1

2

Т а б л и ц а  Б.8 -  Отфлаг1цоса,,.:ь!.“ .-.рС'риль
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Размеры профиля, мм Размеры полки профиля, мм
Наимено­

вание
профиля

Число
просрилей длин;, : | положение толщина расстояние

I! I L,,, !.ф 1 нижнее 
: 1 1>1 "и

верхнее
ь ;

1 *') 3 : 1 5 6 7 8 9
Бимс 1 i
Карлинге 1

,

!....  . . ____
П р и м е ч а н и я

1 За значение люпины бимса (гргкра 3) принимают ширину танка.
2 За значение длины карлингса (графа 3) принимают длину танка.
3 За значение высоты рамною шпангоута или рамной стойки (графаЗ) принимают высоту 

танка.
4 Графы (5,6) заполняют при n;u./;uj ином расположении отфланцового профиля (шельфа) по 

высоте танка.

Т а б л и ц а  Б.9 -  Уголковый профиль
Место рас- '“UlCHO про-
положение фи'н-.'j m
профиля » . .

. Vi .. .

1 2 J

с; ; jiC 'J  Г а

/ . , U11V)

Размеры профиля 

I толщина полки ! 
! д.,, мм

расстояние

ь;.
б'

Ь".

Должности Но, . i . l i C . i  J O  Г'! иски 

noLJup.H ольпЫл клейм

Инициалы, фамилии
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ПРИЛОЖЕНИЕ В 

(обязательное)

Об,^/.ботг,а результатов измерений

В.1 Вычисление площсссй *io,/opew;/b;A' сечений поясое танки  

8.1.1 Rnouirvib поперечмь.о си -ения i-ro пояса прямоугольной части танка S ", мм ,̂ 

вычисляют но формуле

•Л. ,  (В.1)

где Li -  длина i-ro lionca, мм;

Bi -  ширина i-ro пояса, мм.

В. 1.1.1 /Ешиу Li, мм, вычис];яют по формуле

1., - '  ̂ (В,2)

Величины (L|.̂ .|̂  )i, (L .̂ .̂j,)i ьоылсля.от пи формулам;

 ̂ ( L ; i „ , ) i ------------------------ .

где (Li;i)i, (Lr,;i)i , (i.^.i)i ( l.,n )i - измерений длины i-ro пояса, проведенных по

диаметральной и боковой стенк:.м танка, З11ачения которых принимают по таблице Б.З при­

ложения Б.

В.1.1.2 Ширину Bi, мм, вь!чп|Сля10Т по формуле

Opicp). -
Р,, -■ - ^ -  - .  (В.З)

Величины (B,,,.,,)i, (B|Coi))i ‘ ь:чнсляют по формулам;

'•‘^ПорЛ — - ' ... ~ ,

где (B,.,,)j ,( ip ,P );, ); .(1ф-> ■ - ,^'..зу'л./:аты измерений ширины i-ro пояса, проведен­

ных по носовой iiOiiepeHHOH и ;ю, „;ui o2 поперечной переборкам, значения которых прини­

мают по таб]:ице Б.4 приложения Б.

В. 1.1.3 Результаты вычисления S" вносят в журнал, форма которого приведена в 

приложении Г.

В. 1.2 Площадь nonepcHtiOio сечени..ч i-ro пояса цилиндрической части танка (S-^), мм^, 

вычисляют по формуле
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S“ -I -  '‘ ') '

где (R c p ) i -  среднее арифметичеС!;ое значение радиуса i-го пояса, мм; 

тт=3,1415926 (здесь и далее :.езд0).

В .  1 .2.1  Среднее арифметическое значение (R c p ) i , мм, вычисляют по формуле
/ I I 11 Ч , , о  I' \

'-Счср);

(В.4)

(1'̂ (В.5)

где ' средние арид ,ле.ичез1;ии 311ачения радиуса i-ro пояса, определенные

по носовой и кор|.,';авой часг;п.1 . .лка.

В.1.2.2 Среднее арисрм'.--.: ;ес;;ие Згючение радиуса i-ro пояса по каждой (н-ой) ча­

сти танка . К'1М, вычислл!'^: ю •-г-р;.1уло

г . L-p)i +C^^u.cp)i
............... -  1 — ----------- •

где (R|ipcp)i-(^^ !i\p)i'(^^!icp )i ■ средние арифметические значения радиусов, определенные

по пpoдoль^^oй и поперечной i.<‘ ..•..Счр.кам и цилиндрической части танка, мм; 

у - соответствует о б о з н а ч е н и ( и - . Ю ' С ,  ..-корма).

Величины buT-ii-.cjiHiOT no формулам:

( R U ) i  =
lip. 1 )  i  ̂ up.2 )

1 )  •'

(K, t’ 111 ;i LC '̂ ILL-L • ГР '' ^’ C'^u.cp/i

где (^,фл)!Д^^рр2 ^ 1 ■ и ' , и ;';C, результаты измерений величин 

(^np) i ’ ( ^ n ) i 5 ' значения которых приведе11Ы в таблицах Б.З, Б.5 и Б.6 приложения Б.

В.1.2.3 Н^езультаты вычисазении S|  ̂ вносят в журнал, форма которого приведена в 

приложении i'.

В.1.3 Плоирд'ь поперечно! Сс-Ыит-; !-.' о пояса танка Si, мм'̂ , вычисляют по формуле

" ‘й , (В.6)

где S;^S‘  ̂ - величины, вычисля1;ми1е по ipcpiviyjiaM (В.1) и (В.4).

Результате: вычисления S, с>иес.п i. яд рнзл. форма которого приведена в приложении

В.2 Bi^i4ijCj>otwo / ; о с а * су.юстимосши тинай 
В.2.1 Посантиметровую выозти иость танка при наполнении первого пояса V(H)i, м ,̂

при изменении уровня от О до \ н вычисля!от по формуле

(В.7)
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где Vo -  BMecTLuyiOCib laiiiia, сьс”. -ii уровню, равному нулю, м ;̂

Si -  площсшь .юперечиого соч-н. г, нор,.ого пояса, вычисляемая по формуле (В.6), мм^; 

Н -  уровень >Ю'1дкости, отсм1н'ь.ва;}.\,!ый от точки касания дна измерительной трубы гру­
зом рулетки, см;

Hi -  уровень жидкости, ссстнотствуюидг.й высоте (hi -  Гл). см;

fn -  высота точки касания ;,н.; ^тзмерительной трубы грузом рулетки, измеренная по 

11.5.1, см;

hi -  высота первого пояса тг.нка, .ii î.^epeiiHaH по 11.2 .2 , см;

А V'ba -  объем внутрен! 1их до! ь ic й. пахо^ртщихся в пределах высоты первого пояса, м̂ .

Величину V,,. м ,̂ вычнсн>п.: н: р.ъ-,.-му;.е

(В.8)
В.2 .2 Посангнметрооую вг.^ост^.мости танка при наполнении второго пояса V(H)2, м ,̂ 

при измене11ии у^.'овня от Hi до i с . ннсляют по формуле

S t i * -  Ч ') 
i o'

(B.9)

где V(Hi) -  вместимость танка при уровне Hi, м̂ ;

8 г -  площадь поперечного сечони.я второго пояса, вычисляемая по формуле (В.6), м̂ ; 

Нг -  уровень хепдкости., соо: -с1С1'Зу|НЩий высоте (hi + h2 ~ fn), см;

А V''ba -  объем внутрегй1их .рщг.юй, г13ходящихся в пределах высоты второго пояса,

В.2.3 Посан гиметрову.о вк с л'.т.'.осъ,, танка при наполнении третьего пояса V(H)3, м̂ , 

при изменении уровня от 112 до ; i- пь,чи.сля1ст по формуле

V (H ) ,« v 4 ;.  ;•  : 'Ч ! _ д у ;  (в .ю )
in

где V(H2) -  вмесги.мость танка n;v.i уро.аю i i2,

S3- площадь поперечного ссчени.н третьего пояса, вычисляемая по формуле (В.6), мм^;

Нз -уровень жидкости, coonioicTByioutHn высоте (hi + h2 + Ьз -  fn), см;

aV"'ba -  ооьом внутренних ,::1.;таней, находяш^ихся в пределах высоты третьего пояса,

В.2.4 Посантпметроьую ь. к-сн ,^...с:ь laiti^a при наполнении межпалубной полости 

танка (рисунок А. 15) V (ll) . ,, м'Р нри измелОпии уровня от Нз до Н„р вычисляют по формуле

V( 11),, -  Vi 1: i '.'vl; - Н3 )„ + V(M - Нз),^ -  A V ,;, (B.11)

где У (11з) - т'.юогимость '[анк;; : , .; : ..V I р.

V(M -11, - лместимос1ъ оуголы-.ой части танка в пределах уровня от Нз до Нпр,
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V(H-l-10u " вместимосг:. '1(ой части танка в пределах уровня от Нз до

Нлр. м̂;
ЛУ*д - обьг.-.., L,HyTpaiiH;:>:, С , ,.Ci.cu,V'lщихся 3 11ределах ВЫСОТЫ hn,

Нпр -  предельный уровень iianujiitciinn танка жидкостью, см, вычисляемый по фор­

муле (2);

В.2.4.1 Вель.чину V( l i -11 - , м’’. ьычисл^иот по формуле

V(H
2 - d f  i '  hf,

(B.12)

где S3-площадь поперечнию CL.' i4..ii i/t трсгьиго пояса, вычисляемая по формуле (В.6), мм^. 

В.2.4.2 Величину V(i 1 - ! 1; , г.;" ..с.1ч^..:г1яют по формуле

(И -И з ) ] ' 'I 1 1 и (В.13)

где (К^.р)з - сре/\нее арифмети-п.сксе значение радиуса третьего пояса, вычисляемое по 

формуле (В.5), мм.

В.З Вы чис/ш нио объог. А iiijjOs,ttux дашалей 
В.3.1 К внутренним детали м тачка (ри.сунки А.13 и А.14) относят элементы попереч­

ного и продольною (силового) t.aoopa olфJlaнL;oвaннoгo и уголкового профилей: 

-отфла»!1;оьзанного; рамнь. ,■ лчой.о: пер^оорок и шельфы переборок;

-  уголкового профии!я: хо; - Ci ...oK.t переборок.

Обьемь! внутренних детш в.ччздящие з формулы (В.7) (В.9), при расчете

градуировочной юблицы на CTi,>e,yenr,iот суммированием объемов элементов сило­

вого набора, приходящегося н:-; i c,vi .яосогы, с учетом верхнего и нижнего положений эле­

ментов набора or днища танка.
В.3.3 Суммарный объем ворникаг.ьпого набора переборок равномерно распределяют 

по высоте переборок.

В.3.4 Объем рамных стоек про/;ольной и поперечных переборок, приходящийся на 1 

см высоты \\\|,, r.i'VcM, (рисунок ;н13} вычисляют по формуле

: -Ср: • Ь;,, •cV.J-mi
w - (В.14)

1 >/

где mi -  4hcjio про.рилей, рас.;;.; Bi .ч 1п.,.х ,-;п продольных и поперечных переборках;

11ф. Ьф, Ь̂> . Iд, • liapaMoipbi, .(и-'К. в мм.

6.3.5 0'j:.e.. ;чОлост '̂1х ci . ' .;бо|',ч'1:, ! 1риходящийся на 1 см высоты (рисунок А14)

Wx, м^/см, ВГИЧИСНЯЮТ по форму..
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w (B.15)
i о

где ГП2 “  чиа:о ii; офилей, pi.C!... !';л'«гнн .̂;л переборке;

/j. Л)'| .iOpaMeTpLl, I : . -л. ч,.П.

в .3.6 Соъе;.; шельфои (iii-o,;o;.. mdi/. р:.:.;нь1Й набор), приходящийся на 1 см высоты w, 

м^/см, (рисунок А. 13);

а) в пределах высоты флан1Аа вычисляют по формуле

\v . ■ ь ; ■ 1.,,,
!/, •

(В.16)

где бш“ ДЛ|И1)а шельфа, о. зпа̂ -»ен11я;

- если шельф расположен i.a про/щльнсй переборке, то принимают длину продольной 

переборки;

- если шельф расположи!.......  -ьн!;-,.'': переборке, то принимают длину поперечной

переборки;

-б) в пределах стенки шьч..̂ НуЬ. л''." вычисляют по формуле

‘Ч|) ‘  ̂ ) ’ Вщ
(ь ^ “ Ь ;7 П л )^ '

\v’ (В.17)

В.3.7 Объемы бимсов и карлиш сов, приходящиеся на 1 см высоты м^/см, вы­

числяют по с|)орк,уле (В.17) и (б. 16).

В.3.8 Объем уголковых прср.илеп, находящихся горизонтально на продольных и по­

перечных пе.оеоорках, прихо/^я. ,:.хс;. на 1 см высоты, Wy, м”-̂ /см, (рисунок А.14) вычисляют 

по формуле

-  в пре.'-елах уровня ш • i.- - iw) до уровня ([ii + Иг + Из ^ Ис)
- ■ V-V, ■ •> , -w , I 1 1 1 1  II

' -• ( Ш з  - L , , .  -1- т , , |  Л ^ , ) , (В.18)
I .1 ; I • 10'

где Шз - число профилей, нaxuд.-...lp..^C/. iiC продольных переборках;

- число профилей, нахо,дя;дихся на поперечных переборках;

Lt,Bt- длина н ширина та1-и;п. мг...

В.3.9 Результаты вычисления \\'ф , v̂ x, Wy, \л/б(к) вносят в журнал, форма

которого приведена в пр^ъ'южь!!..., Г.
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t;' i ,J !0 / КЬНИЬ г

 ̂о * i’ IJ 041 c? j 1 kj hi 0 0 )
Форма жур). II.и оорабо1г.и результатов измерений

O'vJ.
.':(УНг1АЛ

;т..з .ML 1тлоь измерений

Г.1 Вычисление площадей : 0 1к.'р-''-"Ь!х сечений поясов танка;
а) прямоугольная часть
S" =...мм^; ^2 • ММ'-; S'.' = ...мм^;
б) цилиндрическая часть
S*|̂  —... Mivî ; S') —... iVi.v;';
в) общая 1Ъ'10щадь полерс' i,аГо сечс,'11г.ч
S i= ...M L r ’ ; S 2— . ■ . TVitwi 1 “ч ^  V.S l-  . . .м о г ;
Г.2 В ы ч и сл е н и е объемо.'. •ЧИХ д е та л е й  (у гл о во го
п р и хо д я щ и хся  на 1 см  вьгссч ы;

\\'ф = .... м У см ; Wx=..., m ’Vc m ; \\'ф = ...,  м^/см;

v v ;! '= .... м “/см ; vvv=.... . I I v , ) -  м^/см.

Г.З Вычиел-..-ние коорди1ге. ■■ н.-ч..-. .:зь.с-рений базовой высоты и уровня жидкости
/.̂  —.......I'vi,
ГА Вычислоние высотьм м; i .. ..acan/./i дпа измерительной трубы грузом рулетки 
Г.,=..., мм.
Г.5 Составление градуировочной таблицы 

Т а б л и ц а  i'“. 1

Уровень наполнения, см |

1

Вместимость, м̂ Коэффициент 
вместимости^^, м^/мм

1 '| 2 3
0 I

. 1
0,493 0,092

1 I т А  ^ 0,092

2 ' 2,341 0,092
...

■ Li,, . kjbk. ГоЗ

Коэффициент вместимости, ■Jill ill

.*■ .‘AZ liiiZ .'! = 0,092 м^/мм 
К)

Вычисление провел

подпись инициалы, фамилия
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ПГ-^ИЛОЖЕНИЕ Д 

(CTi|_-прочное)
Основные' Тел.«;1ческчё т р о ь  тапкам речных танкеров типа «СК-2000КН», 

речных haj{iiu;.oJx бара; ii..... е иланющие на norpeuJhiOCTb измерений

О I ̂V*W'l44 <l4Wl/-̂ liOV̂TH

Д.1 Танки ‘/.зготавлина)01 насчвччс.аи'а с требованиями, изложенными ниже, по ра­

бочим черте;к:.м, уТЕЮрЖДе1-11то;Л : > С TEai ibB.'i-jHhOM ПОрЯДКб.

Д.2 Тан.,л uiioob построе.,:. .1А c.:..i4u;w..!a судов, предназначенные для проведения гос­

ударственных учолЕых и торге.;.;.! '. С ! С  <юсртыо И нефтепродуктами и их хранения, 

а также взаимных расчетов лсогоипр'.ком и потребителем, должны подвергаться

обязательным испа1таниям дл>. Ц'мюй утверждения типа.

Д.З Танк после строительства и капитального ремонта подлежит первичной поверке, 

а при эксплуатацп.и -  периодич-. окоп поверке.

Д.4 При эксплуатации обе-..; .к.ю! ncr:!ioe наполнение и полное опорожнение танка

без образоваппл ьоздушг!Ыл

Д.5 Трубы для подвода и ^п^сд,. жк.дкости из танка изготавливают так, чтобы при из­

мерениях уровн>; 1!ефтепродук:г. Сь;га исключена возможность притока или вывода нефте­

продуктов nf.-0A3..4,4ibhblM обр.аз .

Д.6 Та.пч:', могут .г • о.п.гккопарно смонтированными элементами:

уровнемерами, ьюционариЫи.;;, 1;:>:.-о^о:борпИг.ами, измерителями (да'!чиками) темпера­

туры и плотности, Maccoiwiepat-U: п Apyrn-i-oi устройствами.

Д.7 Для ручных измерений, уровня жидкости танк должен иметь измерительную трубу.

Д.З К измерь: гелы-юй трубе п.рикрепляют табличку, на которую наносят:

-  Ев.миер тапка;

-  Значение б а з ч : . .

-  помер евпде!--;;.! c:L 1 С поиерко, после которого через горизонтальную 

черту указывают две последние ци.рсы года -  проведения поверки;

-  сот:ращеппое назк.пнпе орп.;1Кизации, выдавшей свидетельство о поверке;

~ ЧУ I риск пспЭрпГ'. IJ.0; .i.'.a.

Табличгчу. п .змеры -ого; п.у.-'..уПк.-; по i'OCT 12971, изготавливают из металла, 

устойчивого вс-::;.ействи10 па..,:, .п ;л-. ^д,у...'ов, атмосферных осадков.

Д.9 Базовую высоту тапка 1.зм.;р?;юг ежегодно. Ее значение не должно изменяться 

более чем на 0,1 %.

Д.10 ПредЕзпи! допускаемой этпэстельпой погрешности измерений уровня жидкости 

в танке: ±0,1 %.

Д.11 Топки г;одле>!Ют i.oi-.c .-uv..,'; ч, по •..•'.одической поверкам. Межповерочный интер­

вал установлс-ii . 0 более б iwiv.
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(cv!>io'i:c';ibiioe)

Форма TH iynbHoro листа гра/ь/.-.ро.зсчиой таблицы и форма градуировочной таблиць! 

Е.1 Фор.чЮ ииульного листа градуировочной таблицы

УТВЕРЖДАЮ

Г. . н:-У ^ЬОРИАЯ ТАБЛИЦА

на резервуар (;:т;к) стальнст, оО:/Н'..;ьлинв:й цизгиндрический с прямоугольной вставкой

№ Ti-» М J.) i V ♦ I * ‘Л

Организация

Погрешность ог.ре/^еления вместимости:'

Про.'рамма расчею /.ас..ичней таблицы на ПЭВМ утверждена

ы ы И Р  ГМНЦ

Срок очередной iioaepKn

Поверитель

подпись

должность, инициалы, фамилия

Указывают в знЫ'.лшости от iioi.v..i' :л.. tof; иглесгимости танка.
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Е.2 Форма грэдуи[.>овочной lao/i.u^u lui..

Организация 

Танк №

Таблица h.1 -  i Kjv'nHTHMeTpob.i; . .v,‘̂ ciuiviccru ... пояса танка

Уровень на.юлногния, см

Н|,

i i l . iCCiniViOCTb,  М' Коэффициент 
вместимости, м^/мм
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. t; l;̂ ie /К

и '̂орма акта ; .. ■.i ...;к .о1..оронай базовой высоты танка

УТВЕРЖДАЮ 
Руководитель предприятия 
владельца танкера 
{директор, гл. инженер)

/..vT
иог..о;^с....й бззоиой высоты тзнка

от «___................................ 201 _г.
Составлен в тог.-i, чго комиссия, in;>H:;sc;ii::j;! при,;азом гю______________________

наимекоиаиио предприят ия_

НПО,': Jii .1,1 I .(1.;ора Инициалы, фамилии

провела по______ контролы!ыо р'; и.я базовой высоты танка танкера типа_
номинальной пмсс1имостыо____ г'.ря TOMiiepaType окружающего воздуха "С_

Результаты измерения представлены ь таблице 1. 
Т а б л и ц а  1

G 1зивая высота танка
Среднее арнсрмсгическоо значение г:е-зу/.ита- ! Значение базовой высоты, установленное при
тов двух измерений (Нб)к, мм ’ поверке танка (Нб)п, мм. ^

Относи'̂  кчв.кк; измоненнс' ',!• 'л .-о:. .ceii-.i ганка оо, %, вычисляют по формуле

^•100
' ‘ i.Ju

где значения с>ел’/.ч/.(( (Г1б)к. (I к)а iuTi(;e;o';hbi ь ipa.pax 1 и 2 таблицы 1. 
Вывод; треО/стся (не rpeoyoicri) внеочередная поверка танка.

Председатель комиссии

гюдпись илициалы, фамилия

Члены;

подпись инициалы, фамилия

по/1Нись иии1(иа;!ы. Ц^амилия

подпись инициалы, фамилия

Указывают при заполнении
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