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Наgгоrщая мегодtлка rrоsеркЕ распрострцяется Еа маЕометы деформаlиоввые показы-
вающие РG - !00D, tlзготовленные Клоп - Вrеmsе Systeme ftlT SсЫспепfаhгzечgе GmЬН, Герма-
IiиJr, и устацавjIив8ст поряJlок проведевхяrlх первичной и п9риодrIческой поверок.

Иrгервал межд5l поверками з года,

l опЕрдции повЕрки
при проведении повсрки выполrпют опсрдlиtt, указаrlЕые в таблЕце l.

2 СРЕДСТВЛ ПОВЕРКИ
При првелении поверки применяют средств{л измереЕий, жазапЕые в табrшце 2,

Таблпца 2 - С

Примечания:
l Все ср€дства измереЕпй, прIlмепrемые при поверке, должцы иметь действуюцяе сви-

детеJIьства о поверкс.
2 .Щопускается примеЕенlrе €ltlалогичных средств поверrоr, обсспетrвающих опр€делевие

мстрологrческцх характеристик поверяемьн средств измер€ций с тебуемой точtlостью.

3 трЕБовлния к квдлиФикАllии повЕрrтЕлЕЙ
К прведеЕrю поверки допускаются ,пиц4 ознаtФмлевные с рукоЕодством до эксшIуаIir-

циЕ Marroмeтpos и пршеддtие инструкгаr{ по Texвrtкe бфопасностr.

4 ТРЕБОВЛНИЯ БЕЗОПАСНОСТИ
4,1 При проведении поверки необходлмо соблюдать }хазаяия по техЕике бс]опасности,

приведеrrtlые в р}ководств€ по эксп.'rуатации на ср€дства поверки.
4.2 Запрещается создавать даЕлеttие, превышаюшее верхний предел tlзrdереЕий маяомег-

ров, кроме тех случаев которые оговорсвы в настояцеfi метоrlякс поверки,

5 УСЛОВИЯ ПОВЕРКИ
При прв€денЕи поверкц мlшометры должвы бьпь устапошевы в рабочес положение с

соблюдеfiием тебоsаl.|ий бсзопасностх, изложенньD{ в руt(оводств€ по эксttjlуатации.

аблЕца l - u

HarrrreBoBaяrre операции
Номср

п}ъкIа НД
по поверке

Обвате.ьность прведения опе-
DаIIIи пD1,1

пФвичцой по-
в€рке

псрходической
поверке

l Внешrrий осмот 1-| Да Да
2 Проверка положевия стр€лкr у нулсвой
отметки

1.2 Да Да

3 Проверка яа гермеги.пlость
,?.з

Да Да
4 определенис осцоsЁой прЕведенпой по-
грешаости измереtlиfi и вариации показа-
вий

?.4 Да Да

Номер прrкга ме-
тодики поверкll

Наименование и тил осflовttого и вспомогатеJьвого средст&r поверки;
обозяаченис BopMaTtlBнoro документа рсгламеrrтrlрrоцего техrrrческие

тDебоваflвя и метDолоп{ческпе хаDактеопстики сDедства повеDки
,I.2

7.з 3,5 МПа, с дотrускаемоЙ приведёЕноЙ погрешrостью +0,015 О/о от дцаца-
,1.4 зона, в рсжиме измерения давлеяця в -U,ulo -/о от диапазопь в Pe]rQMc

вослризведеяия даалевпя. Госреесгр М 27758_08;
Маяомет гр}зопоршневой МП-60М с диапазояом азмерений от 0,1 до
6 Мпа. класса точ{остЕ 0,05. Госре€ýтр N9 47334-11.
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Поверку слелует прводпь прr след/юцих услоsиях:
- темцФат}?а оФукающего воздо(а (20 * 3) ОС;

- отпосгтельвая &пакIость от 30 до 80 %;
- атмосферное давлсвие должно бьпь от 84 до l 06,7 кпа;
- вибрация и тряска sе долкпы вьп}ывsъ разrilD( колф tий сгр;ки, првышаюrшrfi 0,1

пр€дела основвоfi прrаедёнвой погреrшrости, ссли иное tte устllllовлено в ру(оводстве
по экспJryаташaи ва маномgтр.

6 ПОДГОТОВКЛ К ПОВЕРКЕ
Перд прове.левием поверки вылолняют след/юцие подrоювлпельныс работв:
- срсдсlва поверки выдержЕвают в условttях и l течсЕис аременйt устаrrовлеппьц в вор-

rdативаьц доýмсЕгах flа средствll пов€ркц;
- все средства IrзмсревЕй, которые подлежат запемлевr{ю, до,I)квы бьпь надежио зазем-

леt!ц подсоедfiеЕхе &DKtlMoB здцитного зilземленцrl к кокryру заземлеЕия долr{rlо призво-
диться раа€е др}тпх со€диневrlй, а отсоедtяеЕие - после асех отсоедиfiеЕllй.

7IРОВЕДЕНИЕ ПОВЕРКИ
7,1 ВвешЕий осмотр
7. l . I Прri внешfiем осмотрс должяо бьпь ус"ганомепо:
- отс}тствис l\dехацическlх оовремений корпуса, стр€лки, стекпа и цtкалы, вJIияющих

ва эксЕ,туатациоfi tlыe свойсгва мацомсФа;
- отсцсгвие дефекгоЕ на стекпе Ё дцале мапометр4 пр€пягствуюцих правlrдьному от-

счегу показаций;
- в{циtше ва шкале MartoмeTpa к}варного знака фrрмы-rзготовЕтеля, зааодского Еомера

lltlименоаание п условIlок) обозЕачеЕия едяницы и:}мерения и кпасса точности;
- сосдинеrrис корлуса со цгtуIерами до]т]кно бьггь прчньвr, не допус&ающим смещения;
- упаковка до]lхца соотвстствовать трсбовllниям техничсской докумсЕгаши фирмы.
7,1.2 Маяоlrетры, зафаковаrные прt внеrцнем осмотре, дальнейшеf, поверке ве flодле-

жат.

7.2 Проверка положенIrя сгрелкrl у яулевой oTMglKe
Стрслке маЕометра доJI]кЕа при отсугствии дацIсвЕя располагатьсs Еа вулевой отмегке

IIKIIJIы с откJIоЕеЕЕем ве более предела допускаемоf, осЕошlой прrsедёяцой погрешrостью, ес-
ли иное вс оговорсно докуirевтацисй на мацометр.

7.3 Проверка на герметичность
Млrомсгр вьцФ)toiвalют в течеflие десяти мхtтуг под дiлв]Iснием l25 Уо верхнего прлела

взмернrrй. Затем откrшочают мдrометр от устоf,ства для созданвя давJIения. Маномqгр счЕга-
ется rерметичеьwl еслЕ в течевие послепlтощих 15 минуI ttзмеяеяtlе дatшения прЕ lвменевltц
тсмперат}?ц окружаюцеf, среды не более чем ва 0,5 ОС не првьшпачг 1,5 О/о от усганов.пеЕltого
даалеЕая.

7.4 Опрлеление основвой приведеквой погредrности измереrrий и вариацш показааиf,
7.4.1 Приведеflfiую погрещпо€ть измеренrlfi опредеJlяют меюдом Еепосредственного

сравнения показаfilrй поверяемого маirомgгра и зт,rлова.
7,4.2 Приведеввую погр€lцвостъ оflредеJUIют на шrтr зяачевиях дав.,lевия, раввомершо

рспределеtruьв по диап&зоtlу, в ToI\, tисле па зfiачеllиrц соответствуюцях Bпжlerdy и Bepxaieмy
предеrry измеренхй давлсяия.

При воверке маlомстроs дашение [цааllо повышают и прводтт отсчет показаяий на
задlцньц отметках (прямой ход). На в€рхнем пределе измсрсвпй маrlометр выдерживак}т под
давJIением в течеЕпе Iити raЕвуt, посJIе чего riвJlен{е плавво повrок8ют rt прводят отсчет по-
I(азаJ,Iий при тех же звачевItя( дalвл9ния, чк) и при повышеяии (обрагвый хоа).

7.4.3 ПриведеIrrrая погрешflость рассчитываетс, а каr(дой l.змеряемой точке IIо формуле
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где: Yп!- цриведеввая погрешЕостъ измер€ний MarroмcIpа' О/о;

Ро, - звачепие давлевия, измереянос манометром, МПа (сс/см2);
Р,r- значевие давлепия, создitваемое зтzцоцом, МПа (кгс/см2);
Р, - значевве верхлего предела измсревий маномегр4 МПа (кгсlсм2).

Зяачсние привелевяой Еогрешtlости манометров Ее до]Diкяо прсвышать t0,8Фпр- пplr
перви.шой поверке и апр - при перIrодrчсской поверке.

7.4,4 Вариацию показаrий оцределяют как разЕость показаций, лоJryчевЕьD( д]ц одного
п того же знач9нl!я пря поЕюiкеЕии дatв:пения и прц повышевЕи даалеяия, за исключевием зяа-
чеЕий, соотвqтстs},rоцЕfх яиtкяему и верхцсму предеrIу Езмер€й.

3вачение вариацив показаd Ее дол)кно превышать предела допускаемой пршедеЕrой
погрешости.

7,4.5 ОсновЕая пршедёщая погрещцость и варпаIIЕя показаний долкяа опредеJuIться
дш каr(JIой ш,двrх c]?eJloк отдеJьцо.

7.4.6 Разнось показаffi .шух сФелок при оJIЕом Е том же звачении дat&пешля Kllк на
прямом ходе, так и ва йратяом ходе не доJDкна цревышатъ удвоенного предела допускасмой
освовýой црвведёЕЕой погрешвости.

7.4.7 После определеЕия осЕовной прив€дённой погреlшости Il варнации показаяrй ма-
помgтра долхно бьtь устаIrовдено отс}тствие сообцевия между рабочими полостл,и упругих
ч).вствгтельных элем9нтов. В одиц Ез штуцеров маномЕтра подают давлеЕяс, равяое верхЕему
пределу изм€реЕий, и вьцерживают сго в тече8ие восьми мпrцд. При этом одrа Ез стрелок
доJDкЕа покrцывать создашое давдеяие, друftlя - остаться Еа Еупевой отметкс.

8 ОФОРМJIЕНИЕ РЕЗУJЪТАТОВ ПОВЕРКИ
8.1 Прп полохспе"ъшл< рЕ3ультатах поверки Еа мzшометр нaltlосится знltк поверки в со-

ответствЕп с прllказом Минпромгорга РФ от 02.07.15 Ns l8t5.
8.2 При отркцатеJъЕьц результата( поверки маЕомегр к дальflеf,шей экспJryатацип яе

допускают и на него вьцают Езвещение о непр}iгоlвости в соотвЕтствии с приказом МиЕпром-
торга РФ от 02.07.15 N9 1815.
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