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НасюящаЯ мсто,дика поаерки распрстрllняется на срсдстBlr измGрений (С}f) - машины
для rспьггаяtrй мsтерндrов TESTING серии 2 и серии 18 (далее - машины), призводства
ITESTING Вlйm & Fечеrhегdt GmЬнD, Германня и устана&qивает мсгодику первичной и
периодическоf, поверки.

Иитервал riежду поверками - l год.

l. Оперrчвr повсрlоl
При прведенfir поверки должны выполняться операllии, указанвше в таблице l.

таблица l

2. Срелсrвr поверlоr
При првелении поsерки долхоlы примеtlгтюя образцовыс средсгва rlзмеренfiй и

аспомогатеJlьныс средства поверки, приведеншые в таблице 2.
таблцrв 2

.Щопускаегся применsть
мсгролопlческих характýристик
м9юдики по8€ркll.

друше средств{l пов€ркх, обеспеtlцsающие опр€дсJIешlе
с точtlостью, удовJlетворяющей требованиям наgтояцей

срдства измерний. примсняемые при поверке должны бьm, пов€рены и tметь
дей gгвующие свидегел ьст8а.

3. Требовrпrrr к квелrrфпкацrrrr поверrте-,лей
К прведению поsеркш допускакrтсr лиц4 изуlившяс эксплуаIrцrонrlые док)шенты,

пмеюцце доqЕlточяые звалия и опыт работы с м дин€lмн.

4. Требовrнцr безопrсrrостr
4.!. Псред провсдеЕием пов€рки следует изучить т€хнtlческое описание tr иЕструщию

по эксплуатацtlи на поверяемос Си и приборы, прнменяемыс при пов€рке,

_ 4,2. К повсрке допускаются лиц& пршедшие инструктаr( по технике безопltýности при
рботе на элекrрустаriовках.

4.3. При выполнении оперций поверки выполнятъ требоваliия руководствд по
эксплуатации к безопасliости прt праедении работ.

4.4. перед проведением пов€рки пов€ряемое си и
должны бьпь з&землеt{ы (ГОСТ 12.1.0З0).

5. Условпr прведевхt поаеркli

приборы. у,иствующие в пов€рке,

прr проsеденвri поверкt долrоlы соблюдfiься следующие нормальные условия
измерениfi:

ffg
лJп

НsимеIlомflие оперциf,

.1,I9 лунпа
доýмента
по поверке

Обязательность проведеrrия
опеDаlши пDи;

Первtrч-
llalя

Перrrолическая/
обязательвосгь

пlюведенця
Вriешr й осмот, првсрка маркирвки
и комплектности

7.1 да да

2 Опрбовашие, илентификация ПО 1.2 да да
з Опрлелевие относительной

погрецвосги измерений силы
7.].l да дir

J^Ig

пlп
Лч пупrга
документа
по поверке

Наименоsавие образцовых средсгв измере"пй или вспомогатель"ьчriйiБтв
пов€рки и их основные мсгрологические и технrчсскхе характеристики

1.з.1 ДинамомЕtры 2-го разряла по ГОСТ Р 8.640-20 ! 4



- температура окружающей среды, Ос

- oтHoct{Terlьвajl влажность воздута- 0Z

6. Подготовка к поверке
Персд проведеrlrем ловерки должны

20 ! 5.,

от 30 до 55.

быть выполнены сдедующие подготовительtlые
работы:_ вьцержать машину и средства поверки в условиях по п 5. Ее менее 4 часов.

7. Проведешiе пов€рки
7.1. Ввешнпй осмотр

_ При внешнем осмотре лолжпо бьгь установлено соотвgтствпс машип след)дощим
требоваяиям:

_ ваIиц.|е маркирвки (наименовавие или товарньй зн!ц изготовЕтелr, ткп ц заsодской Еомер);_ комшlекпtостъ, Koтopzц доJDква соответствомтъ руководству по эксплуатlщии;_ отсуrcтвие мехаfiическt{х повремениf, и коррзии яа пов€рхllостях изделпя, в,,tиrlющIlе Еа
работу мацшны;

- токопроводrцйе кабели яе должны имgгь мехtlяических повре){.дений элекr!оизоляции.
ЕслИ перечисленные требованиЯ не выполняются, машиRу

призвают яепригодной к применснию, дальнеЙшие операции Еоверкtt це
производят.

7.2. Опробовапие, пдеrrтf, фпкацпя ПО
7.2.1. При опрбоваиии долхно бьпь уgгановлено соответствие машины llпя исIЕгтаний

матерrалов след).юцим требоаалиям:
- обеспечениенагруr(ающимустрйствомравномерногопрялох(ениясиJIы;
- alвтоматическое отключение мехаlизма передвижевия IIо,/вижной траверсы в

крайнrх полох(еЕиях;
- бФотказная работа кнопки аварийЕого откJIючения машины.
7.2.2. Нагрузить динамометр силой Рч,r. равной значеяию наибольшего предела

измерениЙ дипамомегра или силоизмерmелЯ машины (если последЕиЙ меньше). Вьцерхать
диllамометР под действиеМ силы, ра!ной Рмlх, в течение 5-ти мин}т пли осуществить
яагр}lкение динамометра до Рýлý три раза. после ра?грузки отсчетцые устройства эталоЕЕого
динамомета и силоизмерителя мtlшины вновь устанавrlиЕают в нчлевое положение,

7.2.3. Проверку идеfiтификационвых данньв программного обеслечеllия (СуЬrtsопiс
l09N)), (EDc)) прводят следующим обрезом:

_ вк,Iюtпть машину;
- зайти в глааfiое меню, flажа! кнопку (SET));
- с помощью кнопок (Т)) (JD войти в во вкладку (work calib.>, а затем ttVeБion>;
повившпеся идеятификационные данные долхны соответствомть указаЕЕому в

таблlце 3.
Таблица 3

Если перечисленные требования не выполняlотся, машияу
призвают вепригодной к применевию, дальнейшие операции поверки Ее
проlrзводят.

7.3. ОпредеJrенше метролоrпческпх xapoкTepвcтltк
7.3.1 Опрелелепrrе откоситеllьноfi погрешltостш rr!мерений сшlы

7.З.1_1 Провести ряд нагружений, содержащиЙ не менее десlrти ступеней, paвtloмepвo
распределеЕпых по всему диалазону измерений силы поsеряемой машины! вкJtючая верхrий и

идевтификационное наименомние программного обеспечения EDc NewcybertTonic
l09N

Номер версии (и,пептификационный номер ПО), не ниже v.55sY v.028
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lшжниf, пределы измерений машины. на каrцой сгyпени прввести отсчёт по
силоизмерrfтёlьвому усгройстsу мsшrшы (Pi) при достиженпи требуеrdо' сялы по показФцrи
этtJIоваоm дfнlшомстра (Pd), При невозмох(tlости гризв€сти llспытанпя с помоlцью одного
?пtлоаяого дt{намометра, следуgг использовать другхе эталон!lыс дивамомsтры, диалазоfl
}rзмере8ий сrtлы которых обеспечrг п!юв€рку машвны по всешу диап!rюиу вмерениf,
силоизмерштеJIьl|ого устройства машхrlы. Оперчию повrорrrь, три рза.

7.3.I.2. огносительrую погрешflость измерепий силы олр€д9лrгь по формуле;
Р.1- Ра

бi=.- l00o/.
Ро

где ýi - относrItельнsя поrрсцtвость измерений силы i.of, ступени,О/о;
Р"р - срлнее аряфмсtическое зflачевие сЕлы i-оf, сгупеttи по
сltлоизмерпт€львому устроЙстsу мац!rrны, кН;
Рс - зrrачевrrе силы i-ой сDmенц по эталовному дянамомЕгру. кН.

Относитсльвая погрецtность измерsний сцлы rе должна выходить за
пределы зflачений + l О/о.

Еслш требовавИе п.7.3.1.2 не выполняется} мащину прllзнают
хецригод{ой к прliменснию, дальпейшие операциц поверкЕ ве произаодят.

t. Оформлеппе результ!тов повсркп
8.1. Результаты поверки оформляются пртоколом! cocTilBJIetlHыM в виде сводяоfi

таблицы р€зультатов поверки по кФкдому пунrry разлела 7 настоrцей методпки поверки.
8.2. При положrтельвых рqзультатах поверки машиflа признается пригодяой к

примеrlению и выдается свидетельство о поверке устаflоsленной формы.
3пак поверки нtlносится ва свидетельство о поверке в виде flаклсйюt r! (илr) оттиска

повсрrте.Jrьцого кпейма.
8.3. При отричательных рфультsтах поверкх

примевеЕЕю rl вьцаёlЕя извещенllе о непригодности
ocHoBHbD( причив.

Р}ководrrcль лабораrории 230 l
Фгуп (внииМ им. МенделееваD

Р}товодитель отдела
ООО (Автопргрссс-М))

мalшива призвается lrепригодной к
усгаflовленной формш с указанием

А.Ф. Остривtrой

А.А. Салоруков


