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l. обшtlе поло,,riсппя.
настояцаЯ м9то.lпка поверкц раслроqтраяяется на кваjlраllты ].]екrронныс КJ-]{)

(.аалес - квадраrгв). изготовлевные ООО (НТц (Техgическая .rяаrпосlttка ll
прецlIзиоинь!е измереrull)r, и устаншпивает )rtето.аы и средства первltчноiI, периодической
по8ерки в прцессе эксплуаmции и после ремонта.

Интервал меясду поверкамв - l rод

2. Операчrrrr п средgIвд поаеркlt.
2,I При проведении поверкц выполняют операц}lн- ука]анвые в таблицс l.

Проведсние
л

первнчноii перло.,1!l_

ческol'1

9, Опрлеление осяоввой абсолютной погрсцности з.7.2
пзмеDенлй та кэ_]0-1
l0. Опрелеление освоввой абсолютной погрешIlостп , j.7.j
измеDении основвого Еап кэ_j0_2

2,2 Срелства rrоверки.
I1ри_прове.пеяии поверки квадрантов доrlтiны применя]ься средства lt]Itcpeпltii. укп,rilltпые
в таблице 2.

Таб:rица ]

2.3 ,Щопускаетея при]чецеяие средс.гв поверки. uе укittвпных в ,абпЙ;rJБ; х,лоы;. тю

-l 
аб.,tпца l.

Наимево-ваяие олераuий

нrе Еама.гничеЕuости основаяиfi

5. Определенве отклоЕеЕия от плоскостности олорпой
повеDхвости основzrния
6. Огlрелелекие логреIrшости каадранrа на вулеsоýt
зпаченпи циФDового
7. Опрсделеrие llределов допускаемоil основной

8. Определеяие основrrой абсолtотноii
шзмеDений осfi овяого fl апоамеЕия uта кэ-з0_1

l l. Опрделевие осповцой абсолютflой погршпости
квадранта кэ_з0-2

l2. проверка идеятификацповtlых данвьrч
прогDаммного обесцечеяu,

Номер пункта
мето,lнки
поверки

з,.|

нацмеповавие эталонного cpе.xcтBa измерения lLIи вспоlllогательного
средстаа ловерки. Holtep документа r,еглаIlецтирующего технические
требоваяия. метроjlогическце л осноаныетехнпчесýие IаракIеDtlстпкп
Образцы шсроховатостll поверхнос-lп (сравнения) ло l-ocT 9j78-9_j с
параметроýt шерохомтоспt Ra < 0.6'i rrrKll

3.5
П;tоскщ стемяпttая плч"тuнч.rrя iiйфффепltпонiыiйuфеtшhлrп
пи-60, масс точности 2 (КТ2): лицеitка ЛД-1-200 по ГОСТ 8026-9?;
шIоскопарi[JUlельяые коrrцсвые пtеры д2,!ЕIrы ло Гост 9038-90 (кт 2).

з.6 Ilлlfra 1_0_630 х 400 по ГОСТ lo905-s6. (KTl'
ЛелительЕа, оптичсска, голоака тltл ОДГЭ-5л (0_]60Г, Бr (5+5ýiп Ф,rТ

они имеют аналоЕlllньrе характеристики ll погрешности.



2.4 Прн пол}^|ении отрицате.,lьньD{ результатов в ходе прведенпя той ltли иной операции
lIQBepKa прекращастся. Kвajlprulт при:}лаsтс' нелригодны]!t к да]ьнсйшеýtу пpllltetlelll{ю ll
на llего выписьвatется извещеяяе о неприIодности.
2,5 Трсбовавия безопасности.

лри проведении повсрки долr(ны бьпь соб:tю:еttы требовапtlя бсзопасtltlсltt.
иаlоженяыс в технической док),Ilентациrt ооо (нтц <'|-ехнttческая ]паrностltка ll
прецизиоttные ttзм€ренияr.
2,6 Условия повсрки.

ПРfi ПрОвсдении поверки соблюдают следуощltе ус.,lовItях:-тсýlператураокружающеговоз_lуха.ОС..... ........,......20*];
_ относительнaц влаЖНОСТЬ ОКР\-/КаЮЩего 8оз.rу\а. пс бо.lсе- 0/о ......,...,.......?0;
-атмосферноедавленне.кпа.........,,,... . _.. _ .. _.... .. ... , , ,_ l00 + lj:
- скорость ltзменсния температ},ры

окружающ9говоздухазаlчработы.ОС.uеболес.....,.,................,.........l.
Лосле тралспортирвания каадравт, посryпивщпй flа поверку. sьцерживают в рабочем

помещении не мене€ б ч в упакованном вltде It нс ll|eнee 2 ч бсз упаковки.

3. Проведепие поверки
3.1. Ввецний осмотр.

При виешнем осмотр должllо бьпь }TTtlttomreнo:
- отс}тствие на рабочих поаерхrrостях следов коррозий. вмятtiн, забоиtl. tlсханическllх
по8роr(дениfi , влияющrх на эксплуатационныс качества.
3.2. Опрбовалис,

Пер,л начапом работы кв8дрант вьцер)(ив.tют прll норIlа-lьной TeMrrepaType l0_15
lýlин}т.
3.2.1. В&qючить квадрант и убелиться в появ,,lенllи и]обра)tiеltля lle )крапе.

Вьцерlкать кsадра+lт во аключенноtl состояниш l-З минlты.
3.2.2. Установить нулевое показанпе на ц}tфровоtлt отсчегном устройстве.
J.2.3. Выполнить lзлrер€ние на требуемом участке цзпlер€нttя (поверочвой плите).

Результаты опробывzlltия считаются положите.Iьны!tи, сс.lи па отсчетно|\l YcтpoilcTвe
квадраят8 лолучево значение измеряемого парtlмgФа.
З.3. Опрелеление наr.rагниченности ослований квадранта.

Испытание прsестИ гру]ом ýlассой не r{eнee (2 * 0.I) кг. в качестае гр\,]л прпttеtlяt,lся
cт€lrlьllm Ilластива из углеродистой стали:

_ размеры пластияы (l50 х 75) Mlt;
- церохоаатости контакгной поверхпости. не более, Ra:, 1,25 мкш по I'OCT 2789-7j,

Квалралт считается вьцержаашим испытанrtе. ec.]ll удерrriпвает груз полноii Nассы.
3.4. Определение шероховllтостlл опорньп поверхностеr].

Шероховатость опорньж поверхцостеli осяования квадраllта олре,]сllяется вll]\,сJьпо
cpaBHeHtreM с образцами шерховilтости поsерхности (сравнсlrrtя) по ГОС1' 9j78-9].

Шероховатосгь должна соотвстстаовать Ra S 0.6j ltKM по госТ 2789-7].
э.5. Определение отклонения от п.,]оскостности опорной ловерхностн осllования,

огкIонелие от плоскостностп олорноfi поверхности основания квадра lа определяют
с помоцью лекаJIьной лшнейки. Ребр .llек&lьшой ;..rпHe}:iKll ус-гана&lltвают lla опорн}1о
поверхиость по диаюн!чlяь! и параqлельн0 длllнноl-! стороие. Значенuе просвета
определiют сравнением с кобразцоч просветаr. сос]аltлеtlныll из п_lоскопарilп]с_.]ыlых
кояцевых мер длины.

огклопекие от плоскостности опорных ловсрхностеil не долх(во превышать 0.0l rltt.
3.6. Опрлелепие пОгрешности квадраtтТа на ну-чевоltt ]начеНИЛ цUфровоrо пнлlкатора.

погршность кв{uраята rra я}тевоfi отметке опкдсляют lla поверочtlоii n.rttTe kTl
устаllо&:lснной в горизонтtцьное полоr(сние с поФешностыо + 7''. квадраят
устаlltl&lив{lют на плиту, по отсчетному устроfiству снп!!!alю,г первцl1 отсчет Т|. Зате!t
КВаДРаltт повораtlиваlот на l80o вокруг BepтиKtl..Ibtlorj оси. устапавппвая ег() tl:l то iK(,



место, как при лсрвом по.пожении и по отсчетноl\|} ),cтpal'lcтB} сяиvаlот в,гороil огсчст т].
погрешность нулевого полоrкения квlцранта sычисляк)т по фор\ly..lе:

6 = U2 (т| _ т|): (l)
Погр€шЕость квадri {та на tl\цевом зЕачении цttфрового отсчета не .лолхва

превь!шать t 20'l.
3.7. Определение пРеделов допvскасl\tоЙ осItовной абсолютllой Ilогрешпостп и]\lеренllй.
J.7.1. Определсние Освовflой абсоrtютной погрешпостll из]\tеренltli основногФ llаllрilв.,lеllltя
квааравта КЭ-30-1.

погрешносгь квадралта определrют с попlоlцью оптлческой де]tltтеjlьной го.]овкл
ОДГЭ-5 (далее-ОДГЭ). Квалрапт устанавливают и закрепляют на оправке. коlор),ю
укрсп,пяют в tцпиllдсlс ОДГЭ. Маховtlчкаrци грубой и тонкой наsодок ОДГЭ
устаtlааливаюТ в нулевое полоа(ение и снимаlоТ ОТСЧеГ е0 ПО отсчстноttу устроЙству
кsадранта. затсм с помощью маховllчков грубоl'1 ll тоякой HnBo,loK ОДГЭ поворltчпвают
щплндель ОДГЭ coв}lecтtlo с KBа.lpaнTor| На _\ГО_.l ui = 20с. Ilrr 01счстноrt} }.стрФriсrв}
квадралта снимают отсчет €i.

Логрrчность квадранта д.."'. вычисляют по формуле:
Д;= с;- 1е; - е6);

Указаннуо оперsцию выполнлют ва четырех
пряltlом и обратном ходе.

Квадрант считается проlцеJшиlll поверк!,. сслх c,!.o погрешность l|e вь!\(|.lп] ]il
предельt t 30".

j.7.2. Определе}rие основной абсо,lютвой логрешностrl пз\lернпji llоll!,речнOlL,
напра&пе8ия квадрантаКЭ-30.1.

Повторгь операцию 3.7. l.
Измервные зваче8ия не должны превышать пределов

измерения + 5l.
абсолютной логрсшности

3,7.3. Опрле.rепие octloBнoil абсолютЕой погрсшllостц lt]llepeнlllt осt|овяого
напра&.lсния квадралта КЭ-30-2.

Погршность tсвалраliта опре.]еляют с rrолtоцtью о,IlГЭ, Квадраltт },станitв.,tиваtот tt
закрепляют lla оправке. которую укрепляют в шпtlli.lепе О!ГЭ. lчlаховичкаrrи гр),бой ц
тонкой ваводок О,ЩГЭ устанавливают квадраят в HvJ-leвoe по,]оЖенrlс !t cllllмaюT отсчет
90 ПО отсчатrlому устрйству ОДГЭ. Затеlr с полtоцью маховичков фубой и тонкой
наsодок ОДГЭ повОрачfiвr!ют шлинделЬ ОДГЭ coBrlecтHo с квадрцнтом на ),лол o,xi = 20О.
flo отсчепtолlу устрйству О,ЩГЭ сиr.rмаюг отсчет 9a.

Погршность квадраяm Д, ". вь,числяют по форпt),.,rе:

AKi= oýi - (Фi - Q0); (j)

(2)

участках диапазона KBaJlpaHTa при

KB lpallтa пр'lуказаtrн},tо операцию выполняlот на четырсх участках диапа.lона
прямом rr обратном ходе.

квадрант считвется прошедшим поверку, ео.lи его погр€чlностъ нс выходrт за
пределы t З0".
].7.4, Определение осноавой абсо]lюТноЙ поФешвостп ltзlltерснпl-r поперечпOtо
напра&lеяпя квiцранта КЭ-30.2.

Повторить операчию 3.7.3.
Измер€вные 3flачения не.lолжны превышать пределов абсо-llотllоfi погрсшl{остп

измерения * 5'.
3.8. Прsеркд идентификацлtоняых.lалиьlх лрограмiiноl.о обсспечеrlиr,
].8.1.Прверку илентификачионных данвьц tlрограмlllного обеспечення (ПО) провоjlхть

следуоцlиу образом.
ПодхлючIrть квsJрант к Bllemнeýly )'строЙсгв).индикациtt. На lrtoHtttcrpc IlK.ror;xпa

появиться ýlcTaBKa с фирменвым знаком ооо rrНТЦ кI'ехплческая,ll!агIllJс.гllка lt
прцизиоRные измеренияD, а через 8есколько секун.] устрйство .IojlrкHo персitтlt в
рабочлй ре}ким. Наrrменование молифгкsции, идештификациопяое па]r,,,"rtоч"пис n noлtep
версии IlO лолжны отобразиться в главном lt!евю в верхней части дисплея.



Кващялт с,дrтаетсЯ вьцержавrцrм прверку, еслtr при выполнении операциii,
указавных в п. 3.8.I отобраrкается слсдlrоцая информация:

Назваrие приборs; программное обеспечеfl Ие Kмjlpmтa Эj]екгронноrо КЭ.30.
Илеmифика.tшонное наимевование ПО: ЕК9O.ЕХЕ.
Номер верtrlr ПО: нс ниже v. l.З

4. Оформленпс рсзультrтоs поверкх.
4.1. ПрIr Еоло]кrтельrtом резуrьтатс поsерки квадра!rт призllается годllьtv к

приiiеаеtlltю и lla tlего вьlдается свидстельстао о поверке установленного образца,
знак поверки в вхде оттиска клеfiма ваносllтся на свпдетельство о ловеркс uпи

ласпорт (формуляр).
4.2, Прr отрl1цательЕом результsтс поверки квадраrт не допускаfiс, к ;l&.lьнейшему

лрименсЕию и иа н€го выписывается llзвещение о непр8годности с ykilиtllteм причиll.

Ивженер l к8lвк)рllи по цсЕытациям
ФБУ сНrrlкегородскшf, ЦСМll В.Г. Косолюкия


