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Насmяцая мffодrка поверки распространя9тся н9 систсмы лrверной цеlггровки валов ПЦ-
Лазер (далее по тексту - системы) и устанааJIивает методы и срсдства их первЕ.шой Е псриоди-
ческой пов€рки,

Интервал меr(ду поsерками - l rод.

l. опсоrцпrr ш соедgтва повеокц.
1.1. При проведеlrии поверки должны быть выполнены оперции и примевеяы эта,,IоЕпые п
вспомогательяые средства" указанные в табличе l.

ПрЕ весоотвgгствии характеристик поверяемых систем устаноsлеflrrым требоваЕиям по ,побому
из пункгов таблкцы 1 их к дальrlейшей поверке не допускаот и последующие операцяи яе про-
водяг.

I!8щ!щ!щ9! допускастся tспользовмие других зталовflьD( СИ, uе уступающrх по тоtlности

указапвым в таблrче l.

2. тоебовдвпr безопrсшоспt.
При прведенI1и поверки долкfiы аыполняться трбоваяия, обеспечгваlоще беюпас-

Еость трудt" производствеgнуо сilвитарию и охрlшу окрухающей срлы в соответсгвив с яор
мами. приrrятым, Еа предпрпятltи. а таюке указаяиями ýковолства по экспJryатации ctlcтeмы.

Цщ
З.l. Прп провелеrrш поверкя веобходимо со5людать следующие услоаця:

- темпераryра окружающей среды. 'C...............,...............,......20t5
- oтrtocпTerыllц вJIажяость, уо...................,..,................,...,....,.65t l 5

- атмосфрное даsленае, кПа...........................................,.........84- l0б

4. Подготовкд к повеDке.
Персд проведенхем noBepKll пргрсть используемое оборудоваrrrе в течеЕяе З0 миЕ}т.

5. ПоDIдок поовелсвпя повеDкп

5.1. вrrешriliй ocMoTD.

5.I.1. При внешнсм осмотре лолжно бьпь установлено:
- ваJlвчrе маркrtрвки/юмрный знак фирмы изготовителя, тип и зазодской номер системы:
- отс}rгствие мехаtlическrх повр9ждений и дфекrоц вrшяючц,tх на рботоспособность системы.

5.2. оtrDобовrппс.

5.2.1 УстаIовить датчики системы на корпус микроскопа, как показдlо на рис.l.

Табrща 1.

Срдства поверки и их техвическпе ха_

рактеристЕкх.
Наямеяоваяие операции.

Определепllе дпапазона и
поФ€шности измереяий пе-

Мrtкреекеп,шцкоордипатвьй
с+рl+tэttталяя*.ЦlТП-3М, 0 ... l00 мм,
пг* l мхм
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5.2.2 Датчик Д,1-1 устаrrааJlиваgтся с помощью маrнитпого осно8апиrr па корпус микр-
скопа кlц показalяо нs рисупке п остается веподвижньrм s прцессе испытаItий.

,I|атчrк,I|И-2 устаяавлимfiся на подвижныf, стол мrrкроскопа так, чгобы лазеркые rц"rи при
вкпюче!lии датчиков были направлсны в окна матриц друг друга (првблкзrггсльно середrrrа ок-
на }lатрицы, ках по горизоЕгsли. так и по вергикали).

5.2.З Вмючить систему. Прп включсвпи ПВУ во время самотестпрованиr (примерно 3
сек) flа дисплсс высв€qхваgrcя вадtись (сисгема ПЦ-Лазер Верия 4,3>, полгверlслаюпtая
на,,rичие ПО соотвgrств}.rощей версии.

5.2.4 Перемецал столик микрскоп4 убедхться в изменеtlиц покsзаrиf, ша дисплее ПВУ.

53 Опрле.леlrве лпапrзошl ш абсолютвой поrрGцrrrоспr шJMcpeBr! перемсцеrrtifr
Ъфиксировать fiача,'Iьные показаяия микрскопа и датчl1ков на экранс ПВУ.
Пермесгrгь стол микроскопа с датчиком ,I|И-2 относительно неподвижtlо закр€плеяflок)

датчика ДИ-l вправо на 5 мм (примерно) по по!@завпям микроскопа L-."-. Ъфикспрвать по-
казация датчиков Lel и LB{2.

Повторить измерсния, пер€меща.' подвшшlый стол мнкроскопа с датчиком в прямом я
обратном ншраsлении с шагом около 5 мм по всему диапазону измерениf,,

Определить sбсолютную погрешпость измеренrй для датчиков ДИ l и ДИ2 по фор},tуле:

ДLr=Lдсrсп-Lшr
ДLz=L*пcn-LBr:

Мrкспrrельпеr rбсоJrютпlr поцсшltoсть rarircpcrrпr перемецешrЁ дJrr кшдого в-
ереЕпr п€ доJDrш! првышrатъ Ц),0! мп.

Рис.
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6. Офрirлaяrе рсзультаmз поsqrп.

6.1- cxcтera4 прошсдцая повgрtry с поJIохrтеrIьЕцrдl рGIуJьтагаIш, прsзцаСтсl гq,щой в до-
Iryсrsетýя к прпшев€RЕю. lla Еее вьIдаёЕr свrдgтGльство устаsоsл€ЕrоЙ фрrщ qJE дЕ.,tssтсr
ош€тхr в эЕсп,rуагдцоЕпоfi доцшеЕтащrr.
6.2. Прп отрrчrтсьшоl резу.rьтагах пов€ркr спcl€uа trрIвЕаёIЕя Е€ЕршоЕой в r црш€ц€шо
не допусЕsеrcя. оФщgrtльЕне резуштaтЕ поверкr офрlляоrся ,звещЕЕll€!a о пепрпюJщо,
cтl.

}I8qsJъЕlв секторs
ООО <Аgтопрогресс-Мtl Мдrcяrrов М.В.


